
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-1 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

บทที ่3  
ผลการดำเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด ได้ดำเนินโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี ภายใต้แผนปฏิบัติการ 
ด้านสิ่งแวดล้อมตามที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการที ่ผ่านความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผู้ชำนาญการ ซึ่งได้ระบุมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีโครงการต้องปฏิบัติตามหนังสือของ 
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ ทส. 1009.3/9062 ลงวันที่ 4 ตุลาคม  
พ.ศ. 2554 (เดิมโครงการฯ เป็นของ บริษัทสยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด และได้เปลี่ยนแปลงช่ือผู้รับผิดชอบโครงการฯ  
เป็นบริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด โดยได้แจ้งต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.)  
ตามหนังสือ ที่ ทส. 1009.3/4462 ลงวันที่ 18 เมษายน พ.ศ. 2556) รายงานฉบับนี้เป็นผลการตรวจประเมินการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมฯ ของโครงการที่มีกิจกรรมในระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน  
พ.ศ. 2567 โดยมีรายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ แสดงดังตารางที่ 3-1 

 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 (1) มาตรการทั่วไป 
 (2) คุณภาพอากาศ 
 (3) ระดับเสียง 
 (4) คุณภาพน้ำ 
 (5) การคมนาคมขนส่ง 
 (6) การระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม 
 (7) การจัดการของเสีย 
 (8) สังคม-เศรษฐกิจ  
 (9) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 (10) สุนทรียภาพ 
 (11) สาธารณสุขและสุขภาพ 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-2 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                 ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป     
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ที่เสนอใน
รายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต
ลวดเหล ็กเคล ือบส ังกะส ี  ของบร ิษ ัท สยามลวดเหล็ก
อุตสาหกรรม จำกัด ตั้งอยู่ในเขตประกอบการอุตสาหกรรม
เหมราช ระยอง อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง ฉบับเดือน
มิถุนายน พ.ศ. 2554 และ สิงหาคม พ.ศ. 2554 จัดทำโดย
บริษัท กรีนเนอร์ คอนซัลแทนท์ จำกัด  

- บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ได้เสนอในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี ของ
บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด ฉบับเดือนมิถุนายน 
พ.ศ. 2554 และ สิงหาคม พ.ศ. 2554 ซ่ึงจัดทำโดยบริษัท กรีนเนอร์ 
คอนซัลแทนท์ จำกัด อย่างเคร่งครัด 

ภาคผนวก ก-1 
สำเนาผลการพจิารณา
รายงานการประเมนิผล

กระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบ
สังกะสีของบริษัท สยามลวด
เหล็กอตุสาหกรรม จำกัด ที่ 
ทส 1009.3/9062 ลงวันที่ 4 

ตุลาคม พ.ศ. 2554 

- 

 - เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึงปัญหาสิ ่งแวดล้อม 
บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด ต้องดำเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด 
เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนด
ระยะเวลาในการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของบริษัท ที เอส เอน็ 
ไวร์ จำกัด ปัจจุบันยังไม่ได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อมแต่
อย่างใด 

บทท่ี 4 
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- 

     
     
     
     

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-3 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ)     
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ (ต่อ) - ในกรณีที่บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด มีความ

จำเป็นในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจผลกระทบสิ ่งแวดล้อมตามที่ เสนอไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้ 
บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรมจำกดั แจ้งให้หน่วยงานทีม่ี
อำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการ 
ดังนี้  
1) หากหน่วยงานผู้อนมุัติหรอือนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลง

ดังกล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่า 
มาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงาน
ผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ 
และเงื่อนไขที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับ
ให้จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที่รับจด
แจ้งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

- บริษัทฯ ได้แจ้งเปลี่ยนชื่อผู้รับผิดชอบโครงการโรงงานผลิตลวด
เหล็กเคลือบสังกะสี จากบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด 
เป็นบริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด ต่อหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ใน
การพิจารณาอนุมัติหรือขออนุญาต และมีมติรับทราบการขอ
เปล ี ่ ยนแปลงผ ู ้ ร ับผ ิดชอบโครงการตามหน ั งส ือ ท ี ่  ทส . 
1009.3/4462 ลงวันที ่ 18 เมษายน พ.ศ. 2556 ซึ ่งปัจจุบัน
โครงการได ้ขอเปล ี ่ยนแปลงรายละเอ ียดโครงการฯ โดย
เปลี่ยนแปลงการใช้สารเคมีในขั้นตอนการล้างทำความสะอาดลวด 
จากสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) ที่ความเข้มข้นร้อยละ 
32 มีค่า pH เท่ากับ 14 ปริมาณการใช้เฉลี่ยเทา่กับ 49 ตันต่อปี มา
ใช้สาร Meta Silica Chloride ร่วมกับ Organic Acid ปริมาณการ
ใช้รวมเท่ากับ 50 ตันต่อปี โดยได้รับความเห็นชอบในการรายงาน
ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ จากสำนักงานอุตสาหกรรม
จังหวัดระยองตามหนังสือ ที่ รย 0033(2)/612 ลงวันที่ 4 มีนาคม 
พ.ศ. 2564 

ภาคผนวก ก-1 
สำเนาผลการพจิารณา
รายงานการประเมนิผล

กระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบ
สังกะสีของบริษัท สยามลวด
เหล็กอตุสาหกรรม จำกัด ที่ 
ทส1009.3/9062 ลงวันที่ 4 

ตุลาคม พ.ศ. 2554 
ภาคผนวก ก-2 

สำเนาหนังสือแจ้งเปลีย่น 
ชื่อผู้รับผิดชอบโครงการ

โรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบ
สังกะสี ที่ ทส 009.3/4462 
ลงวันที ่18 เมษายน พ.ศ. 

2556 

- 

     
     
     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-4 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ)     
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ (ต่อ) 2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติอนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลง

ดังกล่าวอาจจะกระทบต่อสารสำคัญในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตจัดส่งรายงานการ
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทร ัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อมเพื ่อ เสนอให้
คณะกรรมการผู ้ชำนาญการพ ิจารณารายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดที่เกี่ยวข้องให้
ความเห็นชอบก่อนดำเนินการเปลี ่ยนแปลง และเมื่อ
โครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง 
ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลง
ด ังกล ่าวให ้สำน ักงานนโยบายและแผนทร ัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

 ภาคผนวก ก-3 
สำเนาผลการพจิารณาขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอยีด
โครงการในรายงานการ

ประเมนิผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มโครงการ

โรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบ
สังกะสี ที่ รย 0033(2)/612 

ลงวันที ่4 มนีาคม พ.ศ. 
2564 

- 

 - บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด ต้องเสนอรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อม และมาตรการต ิดตามตรวจสอบค ุณภาพ
สิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม สำนักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดระยอง และสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบทุก 6 เดือน 

- บริษัทฯ ได้จัดทำและเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส ิ ่ งแวดล ้อม โดยสร ุปให ้หน ่วยงาน 
ที่เกี่ยวข้อง ทราบทุก 6 เดือน ล่าสุดบริษัทฯ ได้เสนอรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งที่ 2/2566 ระหว่างเดือนกรกฎาคม 
ถึง ธันวาคม พ.ศ. 2567 เมื่อวันที่ 29 มกราคม พ.ศ. 2567  

ภาคผนวก ข-1 
สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผล

การปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ให้กับหน่วยงานราชการ 

- 

     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-5 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ)     
1.2 การว่าจ้างหนว่ยงานกลาง - ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดำเนินการตรวจวัด 

ผลการปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อม และมาตรการต ิดตามตรวจสอบค ุณภาพ
สิ ่งแวดล้อมของโครงการ (Environmental Compliance 
Audit) ซึ ่งจะต้องเป็นนิติบุคคลที ่มีประสบการณ์ด้านการ
ติดตาม 

- บริษัทฯ ได้ว่าจ้างบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง  
คอนซัลแตนท์ จำกัด ซึ่งเป็นที่ปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อมดำเนินการ
ติดตามตรวจสอบการปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ (Environmental Compliance Audit) 
ตรวจประเมินสิ ่งแวดล้อมและจัดทำรายงาน Environmental 
Compliance Audit ภายหลังการดำเนินการ ทุก 3 ปี ตามคู่มือ
การตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมของสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม โดยได้นำเสนอรายงานครั้ง
ล่าสุด (ปี พ.ศ. 2565) เมื่อวันที่ 27 มกราคม พ.ศ. 2566 สำหรับ
การตรวจประเม ินด ้านสิ ่ งแวดล้อม และการจ ัดทำรายงาน 
Environmental Compliance Audit เพื ่อเสนอต่อหน่วยงานที่
เกี่ยวข้องครั้งต่อไปในปี พ.ศ. 2568 

ภาคผนวก ข-2 
สำเนาหนังสือนำส่งรายงาน

งาน Environmental 
Compliance Audit ปี 

พ.ศ. 2565 

- 

2. คุณภาพอากาศ  - กำหนดให้มีการตรวจวัดปริมาณไอของสังกะสีในรปูของสังกะสี
ออกไซด์ (Zinc Oxide Fume) บริเวณพื้นที่อ่างชุบสังกะสีเพื่อ
ป้องกันแก้ไขและติดตามตรวจสอบผลกระทบที่อาจเกดิขึ้นจาก
ไอของสังกะสี ต่อพนักงานที ่ปฏิบัต ิงานอยู ่บร ิเวณพื ้นที่
ใกล้เคียง รวมทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ให้กับพนักงานอย่างเหมาะสมและเพียงพอ 

- โครงการฯ ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศภายในสถาน
ประกอบการ โดยติดตามตรวจสอบปริมาณไอของสังกะสีในรูปฟูม
ของสังกะสีออกไซด์ (Zinc Oxide Fume) ทุกๆ 3 เดือน โดย
ดำเนินการติดตามตรวจสอบเมื่อวันที่ 19 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 
และวันที ่ 7 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 พบว่า มีค่าอยู ่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด รวมทั ้งได้จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภ ัยส ่วนบ ุคคล (PPE) ให ้ก ับพน ักงานอย ่าง เหมาะสม 
และเพียงพอ และจัดให้มีการอบรมการใช้ PPE สำหรับพนักงาน
ใหม่ก่อนเข้าทำงาน 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 
รูปท่ี 3-2 ป้ายเตอืนสวมใส่
หน้ากากกนัฝุ่น (Zinc Bath) 

ภาคผนวก ข-3 
แผนงานด้านความปลอดภยั 
อาชีวอนามยั และสิ่งแวดลอ้ม 

ภาคผนวก ข-4 
เอกสารอบรมพนักงานก่อนเข้า

ทำงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-6 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. ระดับเสยีง - เครื ่องจักรและอุปกรณ์ที ่อาจก่อให้เกิดเสียงดังต้องติดตั้ง
ภายในอาคารเพื่อป้องกันเสียงดังรบกวนชุมชนใกล้เคียง 

- โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่อาจก่อใหเ้กิด
เสียงดังไว้ภายในอาคารเพื่อป้องกันเสียงดังรบกวนชุมชนใกล้เคียง 

รูปท่ี 3-3 อาคารคลมุ
เครื่องจักร 

- 

 - กำหนดเขตที่มีเสียงดังรอบพื้นที่/เครื่องจักรที่มีเสียงดังเกิน 90 
เดซิเบล และเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล หาก
พนักงานเข้าไปทำงานในบริเวณดังกล่าวต้องสวมใส่เคร ื ่อง
ป้องกันเสียง เช่น ปล๊ักอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น ให้กับพนักงาน
ในพื้นที่ที่มีเสียงดังอย่างเพียงพอ 

- ในบริเวณที่มีเสียงดัง โครงการฯ ได้กำหนดให้พนักงานที่ทำงาน 
ในพื้นที่ดังกล่าว ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล เช่น  
ปลั ๊กลดเสียง ครอบหูลดเสียง เป็นต้น และได้ติดป้ายเตือนให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคลในพื้นที่ที่มีเสียงดัง 
พร้อมทั้งจัดให้มีการอบรมการใช้อุปกรณ์สำหรับพนักงานใหม่ก่อน
เข้าทำงาน 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 
รูปท่ี 3-4 ป้ายเตอืนให้สวม

ใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง 
รูปท่ี 3-5 อุปกรณ์ป้องกัน

เสียง 
ภาคผนวก ข-4  

เอกสารอบรมพนักงาน 
ก่อนเข้าทำงาน 

- 

 - ตรวจสอบบำรุงรักษาเครื ่องจักรตามระยะเวลาที ่ระบุใน
ข้อกำหนดของอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อป้องกันเสียงดัง ที่เกิดจาก
เครื่องจักร 

- โครงการฯ ได้ดำเนินการตรวจสอบบำรุงรักษาเครื ่องจักรตาม
ระยะเวลาที่ระบุในข้อกำหนดของอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อป้องกันเสียง
ดังที่เกิดจากเครื่องจักร 

ภาคผนวก ข-5  
แผนและผลตรวจสอบ
บำรุงรักษาเครือ่งจกัร  

และแก้ไขอุปกรณ์ไฟฟ้า 

- 

 - จัดทำ Noise Contour Map หลังจากโครงการเปิดดำเนนิการ
ภายใน 6 เดือน โดยนำผลการศึกษามาใช้ ในการจัดการ
สิ่งแวดล้อมด้านเสียงในโครงการและทบทวนการทำ Noise 
Contour Map ทุกๆ 3 ปี 

- โครงการฯ ได้จัดทำ Noise Contour Map ในพื ้นที ่ที ่มีเสียงดัง
ภายในโรงงาน ครั ้งล่าสุดเมื ่อวันที ่ 26 พฤษภาคม พ.ศ. 2566  
โดยมีระดับเสียงอยู่ในช่วงระหว่าง 59.3-89.4 เดซิเบลเอ 

ภาคผนวก ข-3  
แผนงานด้านความปลอดภยั 

 อาชีวอนามัย  
และสิ่งแวดล้อม 
ภาคผนวก ข-6  

Noise Contour Map 

- 

     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-7 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. ระดับเสยีง (ต่อ) - ปลูกต้นไม้ยืนต้นรอบพื้นที่โครงการ เพื่อใช้เป็นแนวป้องกัน
เสียงดังรบกวนชุมชนใกล้เคียง 

- โครงการฯ ดำเนินการปลูกต้นไม้ยืนต้นรอบพื้นที่โรงงานและมีการ
เพิ่มพื้นที่สีเขียวโดยการปลูกไม้ยืนต้นและไม้พุ่มขนาดกลางในปี 
พ.ศ. 2562 และปลูกไม้พุ่ม (ต้นทองอุไร) เพิ่มเติม ในปี พ.ศ. 2566 
และในปี พ.ศ. 2567 ทางโครงการได้ดำเนินการปลูกต้นอโศก
อินเดีย จำนวน 200 ต้น เมื่อวันที่ 5-6 มิถุนายน พ.ศ. 2567 

รูปท่ี 3-6 ไมย้ืนต้นรอบพื้นที่
โครงการ 

ภาคผนวก ข-34 พื้นที่สีเขยีว 

- 

 - กำหนดระดับเสียงเฉลี ่ย 24 ชั ่วโมง (LAeq 24 hour) ที ่ร ิมรั้ว
โครงการให้มีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบล 

-  โครงการฯ ดำเน ินการต ิดตามตรวจสอบระด ับเส ียงเฉลี่ย  
24 ชั่วโมง (LAeq 24 hours) บริเวณรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ ระหว่าง
วันที ่ 7-10 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 พบว่าค่าอยู ่ในช่วงระหว่าง 
56.3–57.9 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในมาตรฐาน 

บทท่ี 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- 

4. คุณภาพนำ้     
4.1 น้ำเสยีจากกระบวนการผลิต - น้ำเสียจากกระบวนการผลิต มีปริมาณ 4 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

น้ำเสียส่วนนี้เป็นน้ำล้างทำความสะอาดลวดเหล็กก่อนเข้าสู่
ขั ้นตอนการอบอ่อน ซึ ่งน้ำล้างลวดจะถูกรวบรวมไปยังถัง
รวบรวมน้ำเสีย (Storage Tank) 30 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไป
กำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต จากโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) ต่อไป 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งถังรวบรวมน้ำเสีย (Storage Tank) ขนาด 30 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรวบรวมน้ำเสีย ก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเรียบร้อยแล้ว 

รูปท่ี 3-7 ถังรวบรวมน้ำเสยี 
(Storage Tank) ขนาด 30 

ลูกบาศก์เมตร 
ภาคผนวก ข-7  

เอกสารนำส่งน้ำระบายทิ้ง 
ไปบำบัด 

- 

 - น้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น เป็นที่ต้องระบายทิ้งเพื่อรักษา
คุณภาพน้ำของระบบหล่อเย็น มีปริมาณ 168 ลูกบาศก์เมตร
ต่อวัน ซึ่งจะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง (Effluent Pond) 
ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตรของโครงการ ก่อนส่งไปบำบัดน้ำ
เสียส่วนกลางของสถานประกอบการฯ ต่อไป 

- น้ำจากระบบหล่อเย็นถูกรวบรวมไปยังบ่อพักและปรับอุณหภูมิ  
ที่ Cooling Tower จากนั้นหมุนเวียนกลับไปใช้ในระบบ โดยไม่มี
การส่งบำบัดหรือกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก โดยโครงการได้
ดำเนินการเก็บตัวอย่างน้ำทิ ้ง บ่อพักน้ำทิ ้ง (Effluent Pond)  
เพื่อติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งเดือนละ 1 ครั้ง 

รูปท่ี 3-8 Cooling Tower 
รูปท่ี 3-9 บ่อพักน้ำทิ้ง 

(Effluent Pond) 
รูปท่ี 3-14 รางระบายน้ำเสยี 

- 

     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-8 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

4. คุณภาพนำ้ (ต่อ)     
4.1 น้ำเสยีจากกระบวนการผลิต (ต่อ) - ควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งจากบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งสุดท้าย

ของโครงการ ให้อยู่ในมาตรฐานที่ยอมรับให้ระบายเข้าสู่ระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลาง ของเขตประกอบการฯ ก่อนส่งไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง ของเขตประกอบการฯ 

- โครงการฯ มีการควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งจากบ่อตรวจวัดและควบคุม
คุณภาพน้ำทิ้งสุดท้ายของโรงงานให้อยู่ในค่ามาตรฐาน ก่อนส่งไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ โดยผลการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้ง ระหว ่างเดือนมกราคม ถึง 
มิถุนายน พ.ศ. 2567 ทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด  

บทท่ี 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

- 
 

4.2 น้ำเสยีจากสำนักงาน  - จัดให้มีการใช้ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรปูสำหรับบำบัดน้ำเสียจาก
ห้องน้ำห้องส้วมของอาคารสำนักงานก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ำ
ทิ้งของโครงการต่อไป 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป เพื่อบำบัดน้ำทิ้ง
จากอาคาร ก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโรงงาน และส่งไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ 

รูปท่ี 3-10 ถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูป 

ภาคผนวก ข-7  
เอกสารนำส่งน้ำระบายทิ้ง 

ไปบำบัด 

- 

 - จัดให้มีการดูแลทำความสะอาดถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปอย่าง
สม่ำเสมอ 

- โครงการฯ มีการดูแลทำความสะอาดถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปอย่าง
สม่ำเสมอ และมีการส่งน้ำเสียไปกำจัด โดยบริษัท ดับบลิวเอชเอ 
ระยอง ที่ดินอุตสาหกรรม จำกัด 

ภาคผนวก ข-7  
เอกสารนำส่งน้ำระบายทิ้ง 

ไปบำบัด 
ภาคผนวก ข-8  

เอกสารตรวจสอบถังบำบัด 
น้ำเสยีสำเร็จรูป 

- 

5. การคมนาคมขนส่ง - กวดขันพนักงานขับรถขนส่งให้ใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติ
ตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด เพื่อเป็นการป้องกันอุบัติเหตุที่
อาจเกิดขึ้น  

- โครงการฯ ม ีข ้อกำหนดเกี ่ยวกับการจราจรในพื ้นที ่โรงงาน  
และควบคุมให้ปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด นอกจากนี ้โครงการฯ  
จัดให้มีการอบรมให้กับผู ้ร ับเหมาที ่เข้ามาปฏิบัติงานในพื ้นที่  
ของโครงการ 

ภาคผนวก ข-9  
ข้อกำหนดด้านการจราจร และ
กฎระเบียบความปลอดภยัใน
การทำงานสำหรับผู้รับเหมา 

ภาคผนวก ข-10  
เอกสารอบรมผูร้ับเหมา 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-9 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

5. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ) - จำกัดความเร็วของยานพาหนะให้ไม่เกิน 30 กิโลเมตรต่อ
ชั่วโมง 

- โครงการฯ กำหนดความเร ็วของยานพาหนะในพื ้นที ่โรงงาน  
ไม ่เก ิน 30 ก ิโลเมตรต่อช ั ่วโมง และควบคุมให้ปฏิบ ัต ิตาม  
อย่างเคร่งครัด 

รูปท่ี 3-11 ป้ายจำกัดความเร็ว 
ภาคผนวก ข-9  

ข้อกำหนดด้านการจราจร และ
กฎระเบียบความปลอดภยัใน
การทำงานสำหรับผู้รับเหมา 

- 

 - ควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกให้เป็นไปตามมาตรฐานหรือกฎหมาย 
เพื่อป้องกันความเสียหายของพื้นผิวจราจร 

- โครงการฯ มีการควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกวัสดุอุปกรณ์ ตาม
ข้อกำหนดน้ำหนักรถบรรทุกที่อนุมัติให้วิ่งบนทางหลวง และทาง
หลวงแผ่นดิน เพื่อป้องกันความเสียหายของพื้นผิวจราจร 

ภาคผนวก ข-9  
ข้อกำหนดด้านการจราจร และ
กฎระเบียบความปลอดภยัใน
การทำงานสำหรับผู้รับเหมา 

ภาคผนวก ข-10  
เอกสารอบรมผูร้ับเหมา 

- 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่คอยอำนวยความสะดวก และจัดระเบียบ
จราจรบริเวณทางเข้าออกพื้นที่โครงการ 

- โครงการฯ จัดให้มีเจ้าหน้าที ่คอยอำนวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออก พื้นที่โครงการอยู่เสมอ 

รูปท่ี 3-12 เจ้าหน้าที่คอย
อำนวยความสะดวก 

บริเวณทางเข้า-ออก พื้นที่
โรงงาน 

- 

6. การระบายน้ำและการป้องกันน้ำทว่ม - จัดให้มีรางระบายน้ำฝนภายในโครงการแยกออกจากระบบ
ระบายน้ำเสยี 

- โครงการฯ มีการแยกรางระบบน้ำฝนออกจากระบบระบายน้ำเสีย 
โดยน้ำฝนในโครงการจะถูกรวบรวมและระบายลงสู่รางระบาย
น้ำฝนของเขตประกอบการฯ 

รูปท่ี 3-13 รางระบายน้ำฝน 
 

- 

 - น้ำฝนและน้ำหลากบริเวณพื้นที่ที่ไม่ปนเปื้อน เช่น น้ำฝนที่ตก
ในบริเวณพื้นที่หลังคาของอาคาร เป็นต้น จะไหลสู่รางระบาย
น ้ำของโครงการ ก ่อนระบายลงรางระบายน้ำของเขต
ประกอบการฯ ต่อไป 

- โครงการฯ มีการแยกรางระบบน้ำฝนออกจากระบบระบายน้ำเสีย 
โดยน้ำฝนในโครงการจะถูกรวบรวมและระบายลงสู่รางระบาย
น้ำฝนของเขตประกอบการฯ 

รูปท่ี 3-13 รางระบายน้ำฝน 
 

- 

     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-10 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

6. การระบายน้ำและการป้องกันน้ำทว่ม 
(ต่อ) 

- ตรวจสอบและดูแลระบบระบายน้ำฝนอย่างสม่ำเสมอ - โครงการฯ มีการตรวจสอบและดูแลระบบระบายน้ำฝนอย่าง
สม่ำเสมอ โดยมีการเดินสำรวจสิ่งอุดตันที่ตกอยู่ในรางระบายน้ำฝน
เป็นประจำ 

รูปท่ี 3-15 การตรวจสอบ
และทำความสะอาด 

รางระบายน้ำฝน 
ภาคผนวก ข-11  
เอกสารตรวจสอบ 
รางระบายน้ำฝน 

- 

7. การจัดการของเสีย - จัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่ ของเสียทั่วไป 
ของเสียที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ และของเสียอันตราย 

- โครงการฯ ดำเนินการจัดให้มีถังขยะมูลฝอย 3 ประเภท เพื่อรองรับ
ขยะที่จะเกิดขึ้นในแต่ละบริเวณ 

รูปท่ี 3-16 ถังขยะรองรับมูล
ฝอย 3 ประเภท 

- 

 - เก ็บรวบรวมขยะมูลฝอยประเภทต่างๆ ใส ่ในภาชนะที่
เหมาะสม มีฝาปิดมิดชิด และสามารถขนถ่ายได้สะดวก ก่อน
ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการมารับไปกำจัด
ต่อไป 

- โครงการฯ ดำเนินการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอยประเภทต่างๆ  
ใส่ภาชนะที่เหมาะสม และส่งให้บริษัท เวสท์ แมเนจเม้นท์ สยาม 
จำกัด และบริษัท ซัคเซส (2019) จำกัด รับไปกำจัด  

รูปท่ี 3-17 ถังเขียว WMS 
ภาคผนวก ข-12  

เอกสารการจัดการกากของเสีย 

- 

 - ขยะมูลฝอยรีไซเคิลที ่เก็บรวบรวมได้จากโครงการควรนำ
กลับมาใช้ประโยชน์ให้มากที่สุด หรือเก็บรวบรวมไว้เพื่อให้
บริษัทที่รับซ้ือมาเก็บรวบรวม 

- โครงการฯ ดำเนินการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอยรีไซเคิลในส่วนต่างๆ 
ของโรงงาน และส่งให้บริษัท เวสท์ แมเนจเม้นท์ สยาม จำกัด และ
บริษัท ซัคเซส (2019) จำกัด รับไปกำจัด 

รูปท่ี 3-17 ถังเขียว WMS 
ภาคผนวก ข-12  

เอกสารการจัดการกากของเสีย 

- 

 - ส่งเสริมการนำหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการของเสีย 
ได้แก่ การลดการเกิดของเสียจากแหล่งกำเนิด (Reduce) การ
นำของเสียกลับมาใช้ใหม่ (Reuse) และ การปรับปรุงคุณภาพ
ของเสียเพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 

- โครงการฯ ส่งเสริมการนำหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการ 
ของเสีย ได้แก่ การลดการเกิดของเสียจากแหล่งกำเนิด (Reduce) 
การนำของเสียกลับมาใช้ใหม่ (Reuse) และการปรับปรุงคุณภาพ
ของเสียเพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 

ภาคผนวก ข-13  
เอกสารส่งเสรมิให้ความรู ้

เรื่องหลกั 3R 

- 

     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-11 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย (ต่อ) - จัดให้มีพื ้นที ่เก็บของเสีย ที ่มีหลังคาปกคลุม เพื ่อเก็บกัก 
ของเสียก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการมา
รับไปกำจัดต่อ 

- โครงการฯ จัดให้มีพื้นที่เก็บของเสีย และติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปกำจัด  

รูปท่ี 3-18 พื้นที่จัดเก็บ
สเกลเหล็ก 

รูปท่ี 3-19 พื้นที่จัดเก็บเศษ
ผงสบู่ดึงลวด 

รูปท่ี 3-20 พื้นที่จัดเก็บกาก
ตะกอนสังกะส ี

รูปท่ี 3-21 พื้นที่จัดเก็บเศษ
ลวด 

รูปท่ี 3-22 พื้นที่จัดเก็บ
น้ำมันเสื่อมคุณภาพ 

- 

 - กำหนดให้มีการจัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด 
ที่เกิดขึ้นจากการดำเนินการของโครงการและสัดส่วนปริมาณ
ของเสียที่นำไป Recycle หรือส่งกำจัด 

- โครงการฯ ดำเนินการจัดทำรายงานการบันทึกชนิด ปริมาณของเสยี
ที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโรงงานและสัดส่วนปริมาณของเสีย
นำไป Recycle หรือส่งกำจัด 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 (1) ขยะมูลฝอยจากสำนักงาน     
 - จัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่ ขยะมูลฝอย

ทั ่วไปขยะมูลฝอยร ีไซเค ิล และขยะมูลฝอยอ ันตรายจาก
สำนักงาน 

- โครงการฯ จัดให้มีถังขยะมูลฝอย 3 ประเภท เพื่อรองรับขยะที่จะ
เกิดขึ้นในแต่ละบริเวณ 

รูปท่ี 3-16 ถังขยะรองรับมูล
ฝอย 3 ประเภท 

- 

     
     
     
     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-12 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย (ต่อ) (1) ขยะมูลฝอยจากสำนักงาน (ต่อ)    
 - ขยะทั่วไป เกิดขึ้นประมาณ 34 ตันต่อปี ส่วนใหญ่ประกอบดว้ย

เศษอาหารจากโรงอาหาร ซึ่งสามารถนำไปใช้เป็นอาหารสัตว์
ได้ เศษกระดาษ และ พลาสติกที ่ไม่สามารถนำกลับไปใช้
ประโยชน์ซ้ำได้ เนื ่องจากมีการปนเปื ้อน ทางโครงการได้
จัดเตรียมถังรองรับขยะ ซึ่งนำไปวางบริเวณต่างๆ ก่อนตดิต่อ
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ เช่น บริษัท 
อีสเทิร ์นซีบอร์ด เอนไวรอนแมนทอลคอมแพล็ก จำกัด 
(ESBEC) เป็นต้น มารับไปกำจัดด้วยวิธีการฝังกลบแบบถูก
หลักสุขาภิบาล (Sanitary Landfill) ต่อไป 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมถังขยะเพื่อรองรับขยะทั่วไปซึ่งนำไปวาง
บริเวณต่างๆ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ เช่น บริษัท เวสท์ แมเนจเม้นท์ สยาม จำกัดและบริษัท ซัค
เซส (2019) จำกัด เป็นต้น มารับไปกำจัดด้วยวิธีการฝังกลบแบบถกู
หลักสุขาภิบาล (Sanitary Landfill)  

รูปท่ี 3-17 ถังเขียว WMS 
ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 - ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ และพลาสติก เป็นต้น 
เกิดขึ้นประมาณ 15 ตันต่อปี โดยโครงการจะจัดเตรียมถัง
รองรับขยะรีไซเคิลวางอยู่บริเวณอาคารต่าง ๆ เพื่อรวบรวม
และคัดแยกอีกครั้ง ก่อนติดต่อให้ผู้รับซื้อมารับเพื่อนำกลับไป
ใช้ใหม่หรือติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป เช่น บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ 
กรีน จำกกัด (มหาชน) 

- โครงการฯ จัดเตรียมถังขยะเพื่อรองรับขยะรีไซเคิลซึ่งนำไปวาง
บริเวณต่างๆ ในอาคาร เพื่อรวบรวม และคัดแยกขยะอีกครั้ง ก่อน
ติดต่อให้ผู้รับซ้ือมารับเพื่อนำกลับไปใช่ใหม่ หรือติดต่อให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป 

รูปท่ี 3-16 ถังขยะรองรับมูล
ฝอย 3 ประเภท 
ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

     
     
     
     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-13 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย        (1) ขยะมูลฝอยจากสำนักงาน (ต่อ)    
 (ต่อ) 

 
- ขยะอันตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่

ท ี ่ เส ื ่อมสภาพสายไฟฟ้า และหมึกพิมพ์ เป็นต้น เก ิดขึ้น
ประมาณ 3 ตันต่อปี โดยโครงการกำหนดให้มีการเลือกใช้อุป
กรณต่างๆ ที่สามารถใช้ซ้ำได้ รวมทั้งกำหนดให้มีการคัดแยก
ขยะอันตรายตั้งแต่กำเนิดอย่างชัดเจน จากนั้นรวบรวมไปเก็บ
ไว้ในอาคารจนมีปริมาณมากพอ จึงติดต่อหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น เบตเตอร์ เวิลด์ 
กรีน จำกัด (มหาชน) เป็นต้น นำไปปรับเสถียรและฝังกลบ
อย่างปลอดภัย (Secure Landfill)  

- โครงการฯ เลือกใช้อ ุปกรณ์ต่างๆ ที ่สามารถใช้ซ้ำได้รวมทั้ง
กำหนดให้มีการคัดแยกขยะอันตรายตั้งแต่แหล่งกำเนิดอย่างชัดเจน
จากนั้นจะรวบรวมไปเก็บไว้ในอาคารจนมีปริมาณมากพอ จึงติดต่อ
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ บริษัท 
อุตสาหกรรมสีเขียว น้ำใส จำกัด และบริษัท เวสต์ 2 เอ็นเนอร์ยี่ 
จำก ัดนำไปปร ับเสถ ียรและฝังกลบอย่างปลอดภัย  (Secure 
Landfill) 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 (2) ของเสียจากกระบวนการผลิต    
 - เศษลวดเหล็ก (Wire Scrap) มีปริมาณ 3,386 ตันต่อปี โดย

โครงการจะทำการรวบรวมไว้ภายในอาคารส่วนการผลิต ก่อน
ส่งไปยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น บริษัท เหล็กก่อสร้างสยาม จำกัด เป็นต้น
เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอมเหล็กใหม่อีกครั้ง 

- โครงการฯ ดำเน ินการรวบรวมเศษลวดเหล็ก (Wire Scrap)  
ไว้ในพื้นที่จัดเก็บ ก่อนส่งไปยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ บริษัท ณรงค์โลหะกิจ 1995 
จำกัด บริษัท 3P รีไซเคิล จำกัด และห้างหุ้นส่วนจำกัด อ.นิศาชล 
สตีล เป็นต้น เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอมเหล็กใหมอ่ีก
ครั้ง 

รูปท่ี 3-21 พื้นที่จัดเก็บเศษ
ลวด 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

     
     
     
     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-14 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย (ต่อ) (2) ของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    
 - สเกลเหล็ก (Scale) มีประมาณ 523 ตันต่อปี โดยโครงการจะ

ทำการรวบรวมไว้ภายในอาคารส่วนการผลิต ซึ ่งสามารถ
นำไปใช้ประโยชน์ (Recycle) โดยนำไปใช้เป็นวัตถุดิบผสมกับ
แร่เหล็กตามสัดส่วนที่พอเหมาะในขั้นตอนการถลุงเหล็ก หรือ 
ต ิดต ่อ ให ้หน ่วยงานท ี ่ ได ้ ร ับอน ุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) เป็น
ต้น รับไปกำจัด 

- โครงการฯ นำสเกลเหล็กที่ใช้งานแล้ว มาใช้ประโยชน์ (Recycle)  
โดยนำไปใช้เป็นวัตถุดิบผสมกับแร่เหล็กตามสัดส่วนที่พอเหมาะ 
ในขั้นตอนการถลุงเหล็ก หรือติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม รับไปกำจัด 

รูปท่ี 3-18 พื้นที่จัดเก็บ
สเกลเหล็ก 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 - เศษผงสบู่ดึงลวด (Sodium Stearate) ที่เกิดขึ้นตอนการดึง
ลวดมีปริมาณเกิดขึ ้น 59 ตันต่อปี โดยโครงการจะทำการ
รวบรวมไว้ภายในอาคารส่วนการผลิต ก่อนส่งไปยังหน่วยงาน
ภานนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น 
บริษัทเบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) เป็นต้น เพื่อใช้
เป็นเชื้อเพลิงผสมหรือรับไปกำจัด ต่อไป 

- โครงการฯ ได้ดำเนินการรวบรวม เศษผงสบู ่ดึงลวด (Sodium 
Stearate) ไว้ภายในอาคารส่วนการผลิต ก่อนส่งไปยังหน่วยงาน
ภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็น
เชื้อเพลิงผสมหรือรับไปกำจัดต่อไป โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึง 
มิถุนายน พ.ศ. 2567 ยังไม่มีการส่งออกเศษผงสบู่ดึงลวด 

รูปท่ี 3-19 พื้นที่จัดเก็บเศษ
ผงสบู่ดึงลวด 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 - กากตะกอนสังกะสี (Zinc Dross) ที่เกิดจากขั้นตอนเคลือบ
สังกะสี มีปริมาณเกิดขึ้นที่ 472 ตันต่อปี โดยโครงการจะทำ
การรวบรวมไว้ในถังรวบรวมกากตะกอน (Dross Bag) ภายใน
พื้นที่อาคารส่วนการผลิตก่อนติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 
(มหาชน) เป็นต้น นำไปปรับเสถียรและฝังกลบอย่างปลอดภัย 
(Secure Landfill) 

- โครงการฯ ดำเนินการเก็บรวบรวม กากตะกอนสังกะสี (Zinc 
Dross) ไว ้ในถังรวบรวมกากตะกอน (Dross Bag) ภายในพื ้นที่
อาคารส่วนการผลิตก่อนติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมนำไป Recycle ได้แก่ บริษัท ดับเบิ้ลยูเอ็น 
แอสโซซิเอท จำกัด เป็นต้น 

รูปท่ี 3-20 พื้นที่จัดเก็บกาก
ตะกอนสังกะส ี

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-15 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย (ต่อ) (2) ของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    
  
 

- น้ำด่างที ่เกิดจากกระบวนการล้างลวด มีปร ิมาณ 1,460 
ลูกบาศก์เมตรต่อปี โดยโครงการจะทำการรวบรวมไว้ในถัง
รวบรวมน้ำเสีย (Storage Tank) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร 
บริเวณพื ้นที ่ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำของโครงการ ก่อน
ติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เช่น เบตเตอร์ เวิลด์กรีน จำกัด (มหาชน) เป็นต้น นำไปแปร
สภาพเพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) หรือรับไปกำจัดต่อไป 

- โครงการฯ ดำเนินการเก็บรวบรวม น้ำด่างที่เกิดจากกระบวนการ
ล ้างลวดไว ้ ในถ ังรวบรวมน ้ำเส ีย (Storage Tank) ขนาด 30 
ลูกบาศก์เมตร บริเวณพื้นที่ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำของโครงการ 
ก่อนติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  
นำไปแปรสภาพเพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) หรือรับไปกำจัด
ต่อไป 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 - น้ำมันเสื่อมคุณภาพ เกิดจากการเปลี่ยนถ่ายน้ำมันหล่อลื่น
ให้กับเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ มีปริมาณ 4,800 ลิตรต่อปี 
โดยจะทำการรวบรวมไว้ในถัง ขนาด 200 ลิตร ที ่มีฝาปิด
มิดชิด ซึ่งสามารถนำไปใช้ประโยชน์ (Recycle) โดยนำไปใช้
เป็นเชื้อเพลิงทดแทนสำหรับโรงปูนซีเมนต์ได้ทั้งหมด โดย
ติดต่อให้โรงปูนซีเมนต์ หรือติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท พลูตาหลวง รีไซเคิล 
จำกัด เป็นต้น รับไปกำจัด ต่อไป 

- โครงการฯ ดำเนินการรวบรวมน้ำมันเสื่อมคุณภาพที่เกิดจากการ
เปลี่ยนถ่ายน้ำมันหล่อลื่นให้กับเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ ไว้ในถัง
ขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากโรงงานอุตสาหกรรมรบัไปกำจัดต่อไป โดยระหว่างเดอืน
มกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 ยังไม่มีการส่งออกน้ำมันเสื่อม
คุณภาพ 

รูปท่ี 3-22 พื้นที่จัดเก็บ
น้ำมันเสื่อมคุณภาพ 
ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

8. สังคม-เศรษฐกิจ - พิจารณารับแรงงานท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมกับตำแหน่ง
เข้าทำงานในโครงการเป็นอันดับแรก 

- โครงการฯ มีนโยบายรับพนักงานในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสม
เข้าปฏิบัติหน้าที่ ปัจจุบันมีพนักงานเป็นคนในท้องถิ่นที่อาศัยอยู่ใน
จังหวัดระยอง จำนวน 45 คนจากพนักงานทั้งหมด 142 คน  

ภาคผนวก ข-14  
สัดส่วนพนักงานทอ้งถิน่ 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง 
มิถุนายน พ.ศ. 2567 

- 

     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-16 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) - มีแผนการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับการดำเนินงานของโครงการ 
และเปิดโอกาสให้หน่วยงานราชการท้องถิ่น ผู้นำชุมชน และ
ประชาชนผู้สนใจทั่วไปเข้าเยี่ยมชม 

- โครงการฯ เปิดให้หน่วยงานที ่สนใจเข้าเยี ่ยมชมโครงการ โดย
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 มีผู ้สนใจได้เข้า
เยี่ยมชมโรงงาน 

รูปท่ี 3-23 การเยีย่มชมโรงงาน 
ภาคผนวก ข-15 

แผนการประชาสัมพนัธก์าร
ดำเนนิงานของโรงงาน 

- 

 - มีแผนชุมชนสัมพันธ์ โดยการสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ
ชุมชน เช่น การส่งเสริมด้านการศึกษาเกี่ยวกับทุนการศึกษา
การพัฒนาและส่งเสร ิมอาช ีพการเข้าร ่วมกิจกรรมหรือ
ประเพณีของชุมชน เป็นต้น 

- โครงการฯ จัดให้มีแผนชุมชนสัมพันธ์ โดยการสนับสนุนกิจกรรม
ต่างๆ ของชุมชน เช่น มอบปฏิทินตั้งโต๊ะเก่าจากพนักงาน ให้กับ
มูลนิธิช่วยคนตาบอดแห่งประเทศไทย ในพระบรมราชินูปถัมภ์ 
สมเด็จพระนางเจ้าฯ พระบรมราชินีนาถ เพื่อใช้ในการจัดทำสื่อ
อักษรเบรลล์สำหรับผู้พิการทางสายตา เมื่อวันที่ 11 มกราคม พ.ศ. 
2567, จัดโครงการชุมชนสัมพันธ์ “วันเด็กและหน่วยแพทยเ์คลือ่นที่ 
ร ุ ่นที ่ 15” มอบให้นักเรียนโรงเรียนบ้านมาบตอง ตำบลหนอง
ละลอก อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง เนื่องในวันเด็กแห่งชาติ เมื่อ
วันที่ 12 มกราคม พ.ศ. 2567, “เปิดบ้าน SIW และ TSN Wires” 
สำหรับผู้ที่มาจากหน่วยงานท้องถิ่น ผู้นำชุมชนและชุมชน เมื่อวันที่ 
27 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 และร่วมบริจาคอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์
และเครื่องใช้ไฟฟ้าที่ไม่ได้ใช้แล้ววัสดุเหลือใช้และเสื้อผ้ามือสอง 
ให้กับ อบต.หนองละลอก เพื่อส่งมอบให้กับมูลนิธิสวนแกว้ เมื่อวันที่ 
21 มีนาคม พ.ศ. 2567 

รูปท่ี 3-24 ภาพตัวอย่าง
กิจกรรมชุมชนสัมพนัธ ์

ภาคผนวก ข-16  
แผนชมุชนสมัพันธแ์ละการ
สนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ
ชุมชน ระหว่างเดือนมกราคม  

ถึงมิถนุายน พ.ศ. 2567 

- 

 - ให้ความร่วมมือกับเขตประกอบการฯ และหน่วยงานของรัฐใน
การดูแลความสงบเรียบร้อยของโครงการ 

- โครงการฯ ให้ความร่วมมือกับเขตประกอบการฯ และหน่วยงานของ
รัฐในการดูแลความสงบเรียบร้อยของโรงงาน โดยเข้าร่วมการ
ประชุม เมื่อได้รับหนังสือเชิญให้เข้าร่วมการประชุม  

รูปท่ี 3-56 การประชุม
ร่วมกับเขตประกอบการฯ 

- 

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-17 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) - จัดให้มีขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน - โครงการฯ จัดให้มีขั ้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน โดย
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่มีข้อร้องเรียนจาก
การดำเนินการของโครงการฯ จากชุมชนแต่อย่างใด  

ภาคผนวก ข-17 
เอกสารขัน้ตอนการรับ 

ข้อรอ้งเรียนและสถิตกิาร
ร้องเรยีนจากชมุชน ระหว่าง
เดือนมกราคม ถึงมถิุนายน 

พ.ศ. 2567 

- 

 - จัดให้มีการสำรวจคุณภาพชีวิตและความคิดเห็นของประชาชน
ต่อการดำเนินโครงการ บริเวณชุมชนในรัศมี 5 กิโลเมตร ปีละ 
1 ครั้ง 

- โครงการฯ มีการสำรวจคุณภาพชีวิตและความคิดเห็นของประชาชน
ต่อการดำเนินโครงการ เม ื ่อเด ือนมกราคม พ.ศ. 2567 โดย
ดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความคิดเห็นของ
ประชาชน ในรัศมี 5 กิโลเมตร พร้อมแสดงรายละเอียดกลุ่มตัวอยา่ง
และสรุปผลการสำรวจฯ ของประชาชนของครัวเรือน ประชาชน 
ผู้นำชุมชน/ผู้นำท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง พื้นที่อ่อนไหว
โดยรอบพื้นที่โครงการ โดยเฉพาะประเด็นสำคัญ การรับรู้ข่าวสาร
ของโครงกการ ความเชื่อมั่นในการจัดการด้านสิ ่งแวดล้อมของ
โครงการ และข้อเสนอแนะ/ข้อห่วงกังวลของชุมชน ต่างๆ  ให้
ครบถ้วนตามมาตรการกำหนด พร้อมรายงานผลการดำเนินการให้
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบ 

ภาคผนวก ข-18  
ผลการสำรวจความคิดเห็น
ของหนว่ยงานราชการและ
ชุมชน ประจำปี พ.ศ. 2567 

- 

     
     
     
     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-18 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.1 ความปลอดภยัท่ัวไป (ต่อ) - จ ัดตั ้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการทำงาน เพื่อกำหนดนโยบายและวางแผน
ดำเน ินงานด ้านความปลอดภ ัยรวมถ ึงรายงานผลการ
ปฏิบัติงานให้ผู้บริหารรับทราบโดยมีการประชุมเป็นประจำ 
อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง ทั้งนี้ให้เป็นไปตามสภาพแวดล้อมใน
การทำงาน พ.ศ. 2549 เรื่องกำหนดมาตรฐานในการบริหาร
และการจัดการด ้านความปลอดภัย อาช ีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2549 

- โครงการฯ ได้จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเป็นที่เรียบร้อยแล้ว และจัดให้มีการ
ประชุมเป็นประจำ เดือนละ 1 ครั้ง  

ภาคผนวก ข-19  
เอกสารแต่งตั้ง

คณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทำงาน 

และรายงานการประชมุ
คณะกรรมการฯ 
ภาคผนวก ข-22  

เอกสารประกอบการ
ตรวจสอบความปลอดภัย 
และการแก้ไขสภาพที่ไม่

ปลอดภัย (Safety Audit) 

- 

 - กำหนดนโยบายด้านความปลอดภัย เพื่อให้มีความเด่นชัดต่อ
การนำไปปฏิบัติของพนักงานทุกคน  

- โครงการฯ ได ้กำหนดนโยบายด้านความปลอดภัยเพ ื ่อให้มี  
ความเด่นชัดต่อการนำไปปฏิบัติของพนักงานทุกคน 

ภาคผนวก ข-20  
นโยบาย กฎระเบียบและ
ข้อบังคับเกีย่วกับความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดลอ้ม 

- 

 - การฝ ึกอบรมให้ความร ู ้แก ่พนักงานในการใช้เคร ื ่องมือ
ปฏิบัติงานอย่างถูกต้องและปลอดภัยตลอดจนการซ่อมบำรุง 
หรือแจ้งผู้ที ่มีหน้าที่รับผิดชอบการรับอุปกรณ์เครื่องมือไป
ตรวจซ่อมอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

- โครงการฯ จัดให้ม ีการฝึกอบรมให้ความรู ้แก่พนักงานในการ 
ใช้เครื ่องมือปฏิบัติงานอย่างถูกต้องและปลอดภัยตลอดจนการ 
ซ่อมบำรุงรักษา 

ภาคผนวก ข-4  
เอกสารอบรมพนักงาน 

ก่อนเข้าทำงาน 

- 

     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-19 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.1 ความปลอดภยัท่ัวไป (ต่อ) - บำรุงรกัษาและตรวจสอบเครือ่งมือ เครือ่งจักรต่างๆ และ

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายให้สามารถใช้ไดอ้ยา่งมีประสทิธิภาพ 
- โครงการฯ มีการบำรุงรักษาและตรวจสอบเครื่องมือ เครื่องจักร 

ต่างๆ และอ ุปกรณ์ป ้องก ันอันตรายให้สามารถใช ้ได ้อย่างมี
ประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

ภาคผนวก ข-5  
แผนและผลตรวจสอบ

บำรุงรักษาเครือ่งจกัร และ
แก้ไขอุปกรณ์ไฟฟ้า 
ภาคผนวก ข-21  

เอกสารการตรวจสอบ
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจาก

เครื่องจักร 

- 

 - การลดชั ่วโมงการทำงานที ่เกี ่ยวกับเสียง ความร้อน และ
สารเคมีที่เป็นอันตรายให้น้อยลง รวมทั้งหมุนเวียนหรือการ
สับเปลี่ยนหน้าที่การปฏิบัติงาน 

- โครงการฯ ลดชั่วโมงการทำงานที่เกี ่ยวกับเสียง ความร้อน และ
สารเคมีที่เป็นอันตรายให้น้อยลง รวมทั้งมีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียน
พนักงานตามกะการทำงานไม่เกิน 8 ชั ่วโมงต่อกะ และจัดให้มี
อุปกรณ์ PPE เพียงพอต่อพนักงาน รวมทั้งมีการติดตามตรวจสอบ
ระด ับ เส ี ย ง  ความร ้ อน  และสาร เคม ี  ในพ ื ้ นท ี ่ โ ครงการ  
ซึ่งผลการติดตามตรวจสอบ พบว่า ความร้อนและสารเคมี มีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานทั้งหมด สำหรับการติดตามตรวจสอบระดับเสียง 
พบว่า มีค่าเก ินเกณฑ์มาตรฐาน โดยโครงการได้ม ีการจัดทำ
มาตรการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program) 
และมีการจัดทำป้ายสัญลักษณ์เตือนบริเวณที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิ
เบลเอ รวมทั้งกำหนดให้พนักงานทุกคนต้องใส่อุปกรณ์ปอ้งกันส่วน
บุคคล (PPE) ตลอดเวลาปฏิบัติงาน  

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 
รูปท่ี 3-4 ป้ายเตอืนให้สวม

ใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง 
รูปท่ี 3-32 พัดลมระบาย
ความรอ้นให้กับพนักงาน 

บทท่ี 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 

- 

     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-20 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.1 ความปลอดภยัท่ัวไป (ต่อ) - จัดให้มีพื ้นที ่ปฏิบัติงานมีสภาพแวดล้อมที ่เหมาะสม เช่น  

แสงสว่าง การถ่ายเทอากาศ ห้องสุขา พื้นที่พักผ่อน เป็นต้น 
- โครงการฯ จัดให้มีพื้นที่ปฏิบัติงานที่มีสภาพแวดล้อมที่เหมาะสม 

เช่น แสงสว่าง การถ่ายเทอากาศ ห้องสุขา พื้นที่พักผ่อน เป็นต้น  
รูปท่ี 3-25 แสงสว่างและ

หลังคาระบายอากาศ 
รูปท่ี 3-26 ห้องสขุา 

รูปท่ี 3-27 พื้นที่พกัผ่อน 

- 

 - จัดให้มีการติดตามตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดล้อมในสถานที่
ทำงาน เช่น การตรวจวัดเสียง ความร้อน เป็นต้น รวมถึงจัดให้
มีการตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
เป็นประจำทุกวันพร้อมดำเนินการแก้ไขสภาพที่ไม่ปลอดภัย
ทันที 

- โครงการฯ จัดให้ม ีการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดล้อม 
ในสถานที่ทำงาน เช่น การติดตามตรวจสอบระดับเสียง ความร้อน 
เป็นต้น รวมถึงจัดให้มีการตรวจสอบความปลอดภัย โดยเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยเป็นประจำทุกวัน พร้อมดำเนินการแก้ไขสภาพ 
ที่ไม่ปลอดภัยทันที 

บทท่ี 4 
ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ภาคผนวก ข-22  
เอกสารประกอบการ

ตรวจสอบความปลอดภัย 
และการแก้ไขสภาพที่ไม่

ปลอดภัย (Safety Audit) 

- 

 - ติดตั้งป้ายประกาศเตือนในบริเวณที่เสี่ยงอันตรายในตำแหน่งที่
สังเกตเห็นได้ชัดเจน หรือป้ายแสดงการชำรุดของอุปกรณ์
เครื่องมือในการใช้งาน 

- โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งป้ายประกาศเตือนในบริเวณที่เสี ่ยง
อันตราย และการชำรุดของอุปกรณ์ในตำแหน่งที ่สังเกตเห็นได้
ชัดเจน 

รูปท่ี 3-28 ป้ายเตือนระวัง
อันตรายจากการชำรุด 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่มีประสิทธิภาพใน
การป้องกันอันตรายที ่จะเกิดขึ ้นจากการปฏิบัติงานให้แก่
พนักงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการอย่างเพียงพอ  

- โครงการฯ จ ัดให้ม ีอ ุปกรณ์ป ้องกันอ ันตรายส่วนบุคคลที ่มี
ประสิทธิภาพในการป้องกันอันตรายที่จะเกิดขึ้นจากการปฏิบัตงิาน
ให้แก่พนักงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการอย่างเพียงพอ 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ฉุกเฉิน ได้แก่ ฝักบัวฉุกเฉินและอ้างล้างตา 
ในพื ้นที ่ต่างๆ เช่น พื ้นที ่เก็บสารเคมีอาคารส่วนการผลิต  
เป็นต้น  

- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ฉุกเฉิน ได้แก่ ฝักบัวฉุกเฉิน และอ่างล้าง
ตาฉุกเฉินที่มีประสิทธิภาพ ในบริเวณพื้นที่เก็บสารเคมี และอาคาร
ส่วนการผลิต ในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินจากการปฏิบัติงาน  

รูปท่ี 3-29 อ่างล้างตาและ
ฝักบัวฉกุเฉิน 

- 

     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-21 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.1 ความปลอดภยัท่ัวไป (ต่อ) - จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องตน้สำรองไว้ในพื้นที่โครงการ

ตลอดเวลา รวมทั้งจัดเตรียมรถฉุกเฉินไว้ประจำพื้นที่อีก 1 คัน 
เพ ื ่อใช้ในการเคลื ่อนย้ายผู ้ประสบเหตุหรือบาดเจ็บส่ง
โรงพยาบาล 

- โครงการฯ จ ัดให้ม ีห ้องพยาบาล พยาบาลว ิชาช ีพ อ ุปกรณ์  
ปฐมพยาบาลเบื้องต้นภายในพื้นที่บริษัทฯ และจัดยานพาหนะ 
ไว ้สำหรับเคลื ่อนย้ายผู ้ป่วยไปยังโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง  
ตลอด 24 ชั่วโมง ร่วมกับบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด  

รูปท่ี 3-30 ห้องปฐม
พยาบาล พยาบาล อุปกรณ์

ปฐมพยาบาล และ
รถพยาบาล 

- 

 - จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานและตรวจ
สุขภาพประจำปี โดยทำการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัย
ความเสี่ยงให้ดำเนินการโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

- โครงการฯ ดำเนินการตรวจสุขภาพของพนกังานใหม่ก่อนเข้าทำงาน 
และดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปีให้แก่พนักงาน โดยในปี พ.ศ. 
2567 บริษัทได้ดำเนินการตรวจสุขภาพให้กับพนักงานเมื่อวันที่ 8  
และวันที่ 13 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567  

ภาคผนวก ข-25  
การตรวจสขุภาพพนกังาน 

- 

 - บันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น ลักษณะของอุบัติเหตุบริเวณที่
เกิดอุบัติเหตุ ความรุนแรงของอุบัติเหตุสาเหตุและการแก้ไข
ทุกครั้ง 

- โครงการฯ ได้จ ัดทำรายงานการบันทึกสถิต ิอุบัติเหตุลักษณะ 
ของอุบัติเหตุ บริเวณที ่เกิดอุบัติเหตุ ความรุนแรงของอุบัติเหตุ 
สาเหตุ และการแก้ไข โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 
2567 พบว่า เกิดอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายในโครงการ 2 ครั้ง ในกรณีที่มี
อุบัติเหตุเกิดขึ้นทางบริษัทฯ ได้มีการบันทึกเหตุการณ์ สาเหตุ และ
วิธีการแก้ไขพร้อมจัดทำรายงานเพื่อรายงานที่เกี่ยวข้องทราบ  

ภาคผนวก ข-23  
สถิติการเกิดอุบัตเิหตุ  

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง 
มิถุนายน พ.ศ. 2567 และ
ตัวอย่างแบบฟอร์มการ

รายงานอุบัตเิหตุ/อุบัตกิารณ์ 
(Accident/Incident 

Report) 

- 

 - จัดให้มีพนักงานรักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมง และมี
วิทยุสื ่อสารใช้ในการติดต่อส่งข่าวระหว่างจุดต่างๆ ภายใน
โครงการ นอกจากนีพ้นักงานรกัษาความปลอดภัยจะได้รับการ
ฝึกอบรมและร่วมฝึกซ้อมการป้องกันอัคคีภัย 

- โครงการฯ จัดให้มีพนักงานรักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมง 
และมีวิทยุสื ่อสารใช้ในกาติดต่อส่งข่าวระหว่างจุดต่างๆ ภายใน
โครงการ นอกจากนี้พนักงานรักษาความปลอดภัยจะได้รับการ
ฝึกอบรมและร่วมฝึกซ้อมการป้องกันอัคคีภัย โดยในปี พ.ศ.2567 มี
แผนจะดำเนินการในช่วงเดือนตุลาคม  

ภาคผนวก ข-3  
แผนงานด้านความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั และ
สิ่งแวดลอ้ม 

รูปท่ี 3-31 เจ้าหน้าทีร่กัษา
ความปลอดภยั 

- 

     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-22 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน 

(1) ความร้อน 
- การพิจารณาคัดเลือกคนงานที่ทำงานเกี่ยวกับความร้อนให้

เหมาะสม รวมทั้งให้คนงานใหม่คุ้นเคยกับการทำงานที่มีภาวะ
แวดล้อมที่ร้อนเสียก่อนแล้วจึงทำงานประจำ 

- โครงการฯ มีการคัดเลือกคนงานที ่ทำงานเกี ่ยวกับความร้อน 
ให้เหมาะสม รวมทั้งให้คนงานใหม่ทำความคุ้นเคยกับการทำงานที่มี
ภาวะแวดล้อมที่ร้อนก่อนแล้วจึงทำงานประจำ ทางโครงการได้จัด
เวลาทำงานและเวลาพักให้เหมาะสมเพื ่อช่วยลดการสะสม 
ความร ้อนในร ่างกายและอ ันตรายจากความร ้อน โครงการ
ดำเนินการติดตามตรวจสอบระดับความร้อนในสถานที ่ทำงาน  
พบว่ามีค่าตามที่มาตรฐานกำหนด และจัดให้มีระบบระบายอากาศ
และการใช้ลมเย็น เพื่อช่วยลดความร้อนที่อาจสะสมในร่างกาย
พนักงาน 

รูปท่ี 3-32 พัดลมระบาย
ความรอ้นให้กับพนักงาน 

บทท่ี 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- 

 - จัดเวลาทำงานและเวลาพักให้เหมาะสม เพื่อช่วยลดการสะสม
ความร้อนในร่างกายและอันตรายจากจากความร้อน ตาม
กฎกระทรวง เรื ่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการ
จัดการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 
2549 

- โครงการฯ มีการจัดเวลาทำงานและเวลาพักให้เหมาะสมกับ
พนักงาน เพื ่อช่วยลดความร้อนในร่างกายและอันตรายจาก  
ความร้อน 

- - 

 - จัดระบบระบายอากาศและการใช้ลมเย็น เพื่อช่วยลดความ
ร้อนที่อาจสะสมในร่างกายพนักงาน 

- โครงการฯ จัดให้มีระบบระบายอากาศและการใช้ลมเย็น เพื่อช่วย
ลดความร้อนที่อาจสะสมในร่างกายพนักงาน 

รูปท่ี 3-32 พัดลมระบาย
ความรอ้นให้กับพนักงาน 

- 

 - ปิดประกาศเตือนให้พนักงานทราบบริเวณที่เป็นแหล่งกำเนิด
ความร้อนที ่มีสภาพความร้อนสูงถึงขนาดเป็นอันตรายต่อ
สุขภาพอนามัยบุคคล  

- ในบริเวณที่มีความร้อนสูง โครงการฯ ดำเนินการติดประกาศเตือน
และจัดอบรมให้แก่พนักงานถึงอันตรายของพื้นที่ดังกล่าว 

รูปท่ี 3-33 ป้ายเตือนบริเวณ
ที่มีความรอ้นสูง 
ภาคผนวก ข-4  

เอกสารอบรมพนักงาน 
ก่อนเข้าทำงาน 

- 

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-23 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     

(2) แสงจ้าและรังสีความร้อน - ควบคุมให้พนักงานสวมใส่แว่นตาหรือกะบังหน้าลดแสงหรือ
รังสีในขณะทำงาน 

- พนักงานที่ทำงานในส่วนของงานเชื่อม โครงการฯ มีการจัดการ 
ให้พนักงานสวมใส่แว่นตาหร ือกะบังหน้าลดแสงหรือร ังส ีใน  
ขณะทำงาน 

รูปท่ี 3-34 หน้ากากเชื่อม 
(Welding Mask) 

- 

 - อบรมให้ความรู้เพื่อให้ทำงานอย่างปลอดภัย - โครงการฯ จัดให้มีการอบรมพนักงานก่อนเข้าทำงาน เพื่อให้ทราบ
ถึงกฎระเบียบ และแนวทางการปฏิบัติงานให้เกิดความปลอดภัยใน
การทำงาน 

ภาคผนวก ข-3  
แผนงานด้านความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั และ
สิ่งแวดลอ้ม 

ภาคผนวก ข-4 เอกสาร
อบรมพนักงานกอ่นเข้า

ทำงาน 

- 

  (3) เสียง - หากผลการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานมี
แนวโน้มผิดปกติให้ทำการตรวจสอบโดยละเอียดพร้อมทั้งหา
สาเหตุ หากพบว่าพนักงานคนใดมีความผิดปกติ ให้ย้าย
พนักงานที่มีความผิดปกติไปทำงานทีแ่ผนกอืน่ทีม่ีโอกาสสัมผสั
เสียงน้อยลง 

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน
เมื่อวันที่ 8,13 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 พบว่า สมรรถภาพการได้ยิน
ของพนักงานส่วนใหญ่อยู ่ในเกณฑ์ปกติ สำหรับพนักงานที่มีผล
ผิดปกติ โครงการฯ ได้ดำเนินการย้ายพนักงานคนดังกล่าวไปทำงาน
แผนกอื่นที่มีโอกาสสัมผัสเสียงน้อยลง  

ภาคผนวก ข-25  
ตรวจสขุภาพพนกังาน 

- 

 - บำรุงสภาพเครื่องมือ/เครื่องจักรให้อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ - โครงการฯ มีการบำรุงสภาพเครื่องมือ/เครื่องจักรให้อยู่ในสภาพดี
อยู่เสมอ 

ภาคผนวก ข-5  
แผนและผลตรวจสอบ

บำรุงรักษาเครือ่งจกัร และ
แก้ไขอุปกรณ์ไฟฟ้า 

- 

     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-24 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     
     (3) เสียง (ต่อ) - ออกแบบการทำงานให้ผู้ปฏิบัติงานในพื้นที่มีเสียงดังน้อยที่สุด 

 
 

- ในบริเวณพื้นที่ทำงานทีม่ีเสียงดัง โครงการฯ ออกแบบการทำงานให้
ผู ้ปฏิบัติงานในพื ้นที ่มีเสียงดังน้อยที ่สุด โครงการมีการติดตาม
ตรวจสอบระดับเสียงในพื้นที่ปฏิบัติงาน พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ที่กำหนด โดยโครงการได้มีการจัดทำมาตรการอนุรักษ์การได้
ย ิน  (Hearing Conservation Program) และม ีการจ ัดทำป ้าย
สัญลักษณ์เตือนบริเวณที ่มีเสียงดังเกิน  85 เดซิเบลเอ รวมทั้ง
กำหนดให้พนักงานทุกคนต้องใส่อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) 
ตลอดเวลาปฏิบัติงาน นอกจากนี้ยังดำเนินการติดตามตรวจสอบ
ระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 8 ชั่วโมงต่อเนื่อง 

รูปท่ี 3-4 ป้ายเตอืนให้สวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง 

บทท่ี 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 

- 

 - จัดให้มีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานสลับกันไปทำงานใน
พื้นที่ที่มีเสียงดังเป็นระยะๆ  

- โครงการฯ มีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานสลับกันไปทำงานใน
พื้นที่ที่มีเสียงดังเป็นระยะ ๆ 

รูปท่ี 3-4 ป้ายเตอืนให้สวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง 

รูปท่ี 3-35 ป้ายเตือนระวัง
อันตรายจากเสียงดัง 

- 

 - อบรมพนักงานเกี่ยวกบัอันตรายที่เกิดจากเสียงดังและวิธีการใช้
อุปกรณ์ป้องกันเสียงให้ถูกต้อง 

- โครงการฯ มีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายที่เกิดจากเสียงดัง
และวิธีการใช้อุปกรณ์ป้องกันเสียงให้ถูกต้อง โดยการ Morning 
Talk เป็นประจำ 

ภาคผนวก ข-4  
เอกสารอบรมพนักงาน 

ก่อนเข้าทำงาน 
ภาคผนวก ข-26  

เอกสารการอบรมพนักงาน
เกีย่วกับอันตรายจากการ 

สัมผัสเสยีงดัง 

- 

     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-25 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     
     (3) เสียง (ต่อ) - ติดป้ายเตือนบริเวณที ่มีเส ียงดัง และออกกฎระเบียบให้

พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 
- โครงการฯ ดำเนินการติดป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง และออก

กฎระเบียบให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง ในบริเวณที่มี
เสียงดังอย่างเคร่งครัด 

รูปท่ี 3-35 ป้ายเตือนระวัง
อันตรายจากเสียงดัง 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ได้แก่ ที่อุดหู (Ear 
Plugs) ซ่ึงสามารถลดเสียงได้ 15-25 เดซิเบล  

- โครงการฯ ดำเนินการตามมาตรการที่กำหนด โดยจัดให้มีอุปกรณ์
คุ้มครองส่วนบุคคล ได้แก่ ที่อุดหู (Ear Plugs) ซ่ึงสามารถลดเสียงได้ 
15-25 เดซิเบลเอ  

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 
รูปท่ี 3-5 อุปกรณ์ป้องกัน

เสียง 

- 

 - ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานที ่ปฏิบัติงาน 
ในบริเวณที่มีเสียงดังเป็นประจำทุกปี 

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน
ที ่ปฏิบัต ิงานในบริเวณที ่ม ีเส ียงดังเป็นประจำทุกปี โดยในปี  
พ.ศ.2567 ได้ดำเนินการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของ
พนักงาน เมื่อวันที่ 8,13 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 พบว่า สมรรถภาพ
การได้ยินของพนักงานส่วนใหญ่อยู่ในเกณฑ์ปกติ สำหรับพนักงานที่
มีผลผิดปกติ โครงการฯ ได้ดำเนินการย้ายพนักงานคนดังกล่าวไป
ทำงานแผนกอื่นที่มีโอกาสสัมผัสเสียงน้อยลง  

ภาคผนวก ข-25  
การตรวจสขุภาพพนกังาน 

- 

     
     
     
     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-26 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     

(3) เสียง (ต่อ) - กำหนดให้ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ย ินของพนักงาน 
ที่ปฏิบัติหน้าที่ในพื้นที่มีเสียงดังเกิน 85 dBA  และ จัดทำ
โปรแกรมอนุร ักษณ์การได ้ย ิน (Hearing Conservation 
Program) ตามกฎกระทรวงที่กำหนดมาตรฐานในการบริหาร
และการจัดการด ้านความปลอดภัย อาช ีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง 
และเสียง ปีละ 1 ครั้ง  

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน
ปีละ 1 ครั้ง และมีการจัดทำมาตรการอนุรักษณ์การได้ยิน (Hearing 
Conservation Program) ตามกฎกระทรวงที่กำหนดมาตรฐานใน
การบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และ
เสียง นอกจากนี้ ยังจัดให้มีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายจาก
การสัมผัสเสียงดังตลอดทั้งปี พ.ศ. 2567 

ภาคผนวก ข-3  
แผนงานด้านความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั  
และสิ่งแวดล้อม 
ภาคผนวก ข-6 

Noise Contour Map 
ภาคผนวกข-25  

การตรวจสขุภาพพนกังาน 
ภาคผนวก ข-26 

เอกสารการอบรมพนักงาน
เกีย่วกับอันตรายจาก 

การสมัผัสเสยีงดัง 

- 

 - กำหนดให้ระยะเวลาในการสัมผ ัสเส ียงที ่เหมาะสมตาม
กฎกระทรวงเรื่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการ
จัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทำงาน เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง เสียง พ.ศ. 2549 
สำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง โดยจัดให้มี
การผลัดเปลี่ยนพนักงงานสลับกันทำงานเป็นระยะๆ  

- โครงการฯ มีการกำหนดผลัดเปลี ่ยนพนักงานสลับกันทำงาน 
เป็นระยะๆ เพื่อให้สัมผัสเสียงในบริเวณดังกล่าวให้น้อยที่สุด 

 - 

     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-27 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     

(4) ไอระเหยจากกระบวนการผลิต - ควบคุมให้พนักงานสวมใส่ที่ปิดจมูกป้องกันขณะทำงาน - โครงการฯ มีการควบคุมให้พนักงานสวมใส่ที่ปิดจมูกป้องกันขณะ
ทำงานอย่างเคร่งครัด 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 

- 

 - สวมใส่ชุดทำงานที่เหมาะสมเพื่อป้องกันอันตรายต่อผิวหนัง - โครงการฯ มีมาตรการให้พนักงานสวมใส่ชุดทำงานที ่เหมาะสม 
เพื่อป้องกันอันตรายต่อผิวหนัง 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 

- 

 - ตรวจสุขภาพร่างกายเป็นประจำเพื่อเฝ้าระวังโรค เช่น ระบบ
ทางเดินหายใจ การเอกซเรย์ปอด เป็นต้น โดยพิจารณาการ
หมุนเวียนหน้าที่หรือหากพบผู้มีอาการผิดปกติต้องทำการ
รักษา 

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสุขภาพร่างกายเป็นประจำเพื่อเฝ้าระวัง
โรค เช ่น ระบบทางเด ินหายใจ การเอกซเรย์ปอด เม ื ่อว ันที่ 
8,13 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 พ.ศ. 2567 ได้ดำเนินการตรวจสุขภาพ
โดยมีการเอกซเรย์ปอดของพนักงานทุกคน พบว่าผลการตรวจปอด
ส่วนใหญ่อยู่ในเกณฑ์ปกติ 

ภาคผนวก ข-25  
การตรวจสขุภาพพนกังาน 

- 

(5) อุบัติเหต ุ - การสัมผัสชิ้นงานที่ร้อน หรือสัมผัสอุปกรณ์เครื่องจักรที่ร้อน 
* กำหนดขั้นตอนการทำงานที่ปลอดภัย 
* จัดถุงมือและปลอกแขนกันความร้อนให้สวมใส่ 

  * เตือนอันตรายเกี่ยวกับความร้อน 

- โครงการฯ กำหนดขั้นตอนการทำงานที่ปลอดภัยเมื่อมีการทำงาน 
ที่ต้องสัมผัสกับชิ้นงานที่ร้อนหรือสัมผัสอุปกรณ์เครื่องจักรที่ร้อน 
ทางโครงการฯ จัดให้มีถุงมือและปลอกแขนกันความร้อนให้สวมใส่ 
และมีป้ายเตือนอันตรายเกี่ยวกับความร้อนในบริเวณดังกล่าว 

รูปท่ี 3-33 ป้ายเตือนบริเวณ
ที่มีความรอ้นสูง 

รูปท่ี 3-36 ถุงมอืและปลอก
แขนกันความร้อน 
ภาคผนวก ข-27  
ขั้นตอนการทำงาน 

อย่างปลอดภัย 

- 
 

     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-28 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     

(5) อุบัติเหตุ (ต่อ) - เศษวัสดุกระเด็นเข้าตาจากกระบวนการทำความสะอาดและ
ตกแต่งชิ้นงาน 
* จัดทำที่ป้องกันเศษวัสดุกระเด็นเข้าตาที่เครื่องจักร 

   * จัดแว่นตาหรือกะบังหน้าป้องกันเศษวัสดุ ให้พนักงาน 
สวมใส่  

- การทำงานที่เสี่ยงจากเศษวัสดุกระเด็นเข้าตาจากกระบวนการทำ
ความสะอาดและตกแต่งชิ้นงาน โครงการฯ ได้มีการจัดทำที่ป้องกัน
เศษวัสดุกระเด็นเข้าตาที่เครื่องจักร และมีการจัดเตรียมแว่นตาหรือ
กะบังหน้าป้องกันเศษวัสดุ ให้พนักงานสวมใส่ 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 
รูปท่ี 3-37 การ์ดป้องกัน

วัสดุกระเดน็เข้าตาที่
เครื่องจักร 

- 

 - ชิ้นงานและวัตถุล้มตกทับเท้า หรือทับ หนีบ กระแทกมือ  
* ต้องวางวัตถุหรือชิ้นงานในจุดที่กำหนดอย่างมั ่นคงเพื่อ

ป้องกันไม่ให้ ตกหรือล้มทับมือและเท้า 
* ต้องจัดวางวัตถุหรือชิ้นงานในรถเข็นหรือภาชนะบรรจุใน

ลักษณะ ในลักษณะที่ไม่ตกหล่นง่าย 
* ยกเคลื่อนย้ายในจำนวนที่เหมาะสมกับคนยกหรือรถเข็น 

  * จัดให้พนักงานสวมใส่ถุงมือหนังและรองเท้าหัวโลหะ 

- โครงการฯ กำหนดให้มีการจัดวางวัตถุหรือชิ้นงานในจุดที่กำหนด
อย่างมั่นคง กรณีต้องวางชิ้นงานลงบนรถเข็นหรือภาชนะบรรจ ุหรือ
ม ีการเคล ื ่อนย ้ายต ้องม ีการจ ัดวางในลักษณะ และจำนวน 
ที่เหมาะสม เพื ่อป้องกันการตกหล่น ซึ ่งบริษัทฯ ได้มีการจัดให้
พนักงานสวมใส่ถุงมือหนังและรองเท้าหัวโลหะในพื้นที่ทำงานเพื่อ
ป้องกันชิ้นงานและวัตถุล้มตกทับเท้า หรือทับ หนีบ กระแทกมือ 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 
รูปท่ี 3-38 การเคลือ่นย้าย

วัตถุหรอืชิ้นงาน 

- 

 - รถเข็นหรือรถยกขน 
* รถเข็นจะต้องอยู่ในสภาพที่ดีและมีที่ป้องกันมือและเท้าถูก

กระแทก 
* กำหนดเส้นทางและความกว้างที่พอเพียง 
* รถยกต้องมีสัญญาณขณะมีการทำงาน 
* ยกของต้องไม่สูงจนปิดบังสายตาผู้ขับขี่ และจำกัดความเร็ว

ของรถยก 
   * อบรมพนักงานที่ทำหน้าที่ขับขี่อย่างปลอดภัยและถูกต้อง 

- โครงการฯ ได้ว่าจ้างรถเข็นหรือรถยกจากบริษัทภายนอกซ่ึงผ่านการ
อบรมกฎระเบียบการใช้รถอย่างถูกต้อง และปฏิบัติตามข้อกำหนด
ด้านความปลอดภัยด้านการใช้รถมาเป็นที่เรียบร้อยแล้ว เข้ามา
ปฏิบัติงานภายในพื้นที่โรงงาน 

รูปท่ี 3-39 รถยก 
ภาคผนวก ข-28  

เอกสารอบรมพนักงาน 
ขับรถยก 

- 

     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-29 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     

(5) อุบัติเหตุ (ต่อ) - อันตรายจากไฟฟ้า 
* อุปกรณ์ไฟฟ้าต้องมีการป้องกันกระแสไฟฟ้ารั่วหรือจัดให้มี

สายดินทุกเครื่อง 
* มีการตรวจสภาพและแก้ไขอุปกรณ์ไฟฟ้า สายไฟให้อยู่ใน

สภาพที่ปลอดภัยและได้มาตรฐาน 
* สวมใส่หรือใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากไฟฟ้า เช่น ถุงมือ

ยางกันไฟฟ้า ฉนวนหุ้มสาย เป็นต้น  
  * จัดให้มีป้ายเตือนจากไฟฟ้า 

- โครงการฯ ได้กำหนดให้พนักงานสวมใส่หรือใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายจากไฟฟ้า เช่นถุงมือยางกันไฟฟ้า ฉนวนหุ้มสาย เป็นต้น  
การตรวจสภาพและแก้ไขอุปกรณ์ไฟฟ้า สายไฟให้อยู่ในสภาพที่
ปลอดภัยและได้มาตรฐานอยู่เสมอ จัดให้มีป้ายเตือนจากไฟฟ้า 
ในบริเวณพื้นที่ทำงานดังกล่าว และจัดให้มีการป้องกันกระแสไฟฟ้า
รั่วหรือจัดให้มีสายดินทุกเครื่อง 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 
รูปท่ี 3-40 ป้ายเตือน

อันตรายจากไฟฟ้าแรงสูง 
รูปท่ี 3-41 สายดินบรเิวณ

เครื่องจักร 

- 
 
 
 

(6) สารเคมี - แยกหมวดหมู ่ของสารเคมีเพื ่อหลีกเลี ่ยงการเกิดอันตราย
เนื่องจากการทำปฏิกิริยา 

- โครงการฯ มีการแยกหมวดหมู่ของสารเคมีเพื่อหลีกเลี่ยงการเกิด
อันตรายเนื่องจากการทำปฏิกิริยา 

รูปท่ี 3-42 พื้นที่จัดเก็บ
สารเคม ี

- 
 

 - หลีกเลี ่ยงอันตรายที ่อาจเกิดขึ ้นจากความร้อนหรือความ
สั่นสะเทือน 

- สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต โครงการฯ มีการจัดเก็บไว้ในพื้นที่
โล ่งภายในอาคารกระบวนการผลิต เพ ื ่อหลีกเล ี ่ยงอ ันตราย 
ที่อาจเกิดขึ้นจากความร้อนหรือความสั่นสะเทือน 

รูปท่ี 3-42 พื้นที่จัดเก็บ
สารเคม ี

- 
 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-30 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     

(6) สารเคมี (ต่อ) - จัดให้มีระบบความปลอดภัยต่าง ๆ ได้แก่ จัดให้มี Bund Wall 
หรือ Emergency Drain บริเวณพื ้นที ่ก ักเก ็บสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด์ 

- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ขอเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  
ในขั ้นตอนการล้างทำความสะอาดลวดจากสารละลายโซเดียม 
ไฮดรอกไซด์ (NaOH) มาใช้สาร Meta Silica Chloride ร่วมกับ 
Organic Acid มีลักษณะเป็นผงสีขาว ละลายน้ำได้บรรจุในถุง โดย
นำไปจัดเก็บไว้ในพื้นที่โล่งภายในอาคารกระบวนการผลิต 

รูปท่ี 3-42 พื้นที่จัดเก็บ
สารเคม ี

ภาคผนวก ก-3  
สำเนาผลการพจิารณาขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอยีด

โครงการในรายงานวเิคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม

โครงการโรงงานผลติลวด
เหล็กเคลอืบสังกะสี ที่ รย 

0033(2)/612  
ลงวันที ่4 มนีาคม  

พ.ศ. 2564 

- 
 

 - จัดให้มีระบบดับเพลิงและระบบเตือนภัย - โครงการฯ จัดให้มีระบบดับเพลิงและระบบเตือนภัย ในบริเวณพื้นที่
จัดเก็บสารเคมี 

รูปท่ี 3-43 ถังดับเพลิง
บริเวณพืน้ทีก่ารผลิต 

รูปท่ี 3-44 สัญญาณแจ้งเหตุ
ไฟไหม้ (Fire Alarm) 

- 
 

     
     
     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-31 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     

(6) สารเคมี (ต่อ) - จัดให้มีคู่มือระงับอุบัติภัยจากสารเคมีและวัสดุอันตรายและ
วิธีการปฏิบัติงานกรณีที่สารเคมีหกรั่วไหล 

- โครงการฯ จัดให้มีคู่มือระงับอุบัติภัยจากสารเคมีและวัสดุอันตราย
และวิธีการปฏิบัติงานกรณีที่สารเคมีหกรั่วไหล ตาม SDS : Safety 
Data Sheet 

ภาคผนวก ข-29  
คู่มือระงับอุบัติภัยจาก

สารเคมแีละวตัถุอนัตราย 

- 

 - ออกแบบให้หน่วยงานที่มีการใช้สารเคมีเป็นระบบปิด โดยไม่มี
โอกาสสัมผัสกับผู้ปฏิบัติงาน 

- โครงการฯ มีการใช้สารเคมีเป็นระบบปิด และมีการกำหนดให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล เช่น 
สวมปลอกแขน ใส่แว่นตา เป็นต้น เพื ่อป้องกันไม่ให้สารเคมี  
มีโอกาสสัมผัสกับผู้ปฏิบัติงาน 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 
 

- 

 - ควบคุมให้พนักงานสวมใส่ที่ปิดจมูกป้องกันขณะทำงาน - โครงการฯ ควบคุมให้พนักงานสวมใส่ที่ปิดจมูกป้องกันขณะทำงาน รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 

- 

 - สวมใส่ชุดทำงานที่เหมาะสมเพื่อป้องกันอันตรายต่อผิวหนัง - โครงการฯ ได้จัดให้พนักงานสวมใส่ชุดทำงานที ่เหมาะสมเพื่อ
ป้องกันอันตรายต่อผิวหนัง 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE 
สำหรับพนักงาน GI (Zinc 

Bath) 

- 

(7) ก๊าซไฮโดรเจน - การติดตั้งระบบสำรองก๊าซไฮโดรเจนให้มีระยะห่างไปยังที่โล่ง 
ตามข้อกำหนดของ NFPA 50A 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งระบบสำรองก๊าซไฮโดรเจนให้มีระยะห่างไปยังที่
โล่ง ตามข้อกำหนดของ NFPA 50A 

รูปท่ี 3-45 การจัดเก็บก๊าซ
ไฮโดรเจน และก๊าซ

ไฮโดรเจนสำรองในพืน้ทีท่ี่มี
อากาศถ่ายเท 

- 

 - เก็บไฮโดรเจนในบริเวณที่มี่อากาศถ่ายเทสะดวกและแยกออก
จากสารออกซิไดซ์อื่น ๆ โดยระบบระบายอากาศต้องไม่ทำให้
เกิดประกายไฟ 

- โครงการฯ ได้ดำเนินการเก็บไฮโดรเจนในบริเวณที่มี่อากาศถ่ายเท
สะดวก 

รูปท่ี 3-45 การจัดเก็บก๊าซ
ไฮโดรเจน และก๊าซ

ไฮโดรเจนสำรองในพืน้ทีท่ี่มี
อากาศถ่ายเท 

- 

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-32 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     

(7) ก๊าซไฮโดรเจน (ต่อ) - สถานที่ในการจัดการเก็บไฮโดรเจนติดในประกาศถาวร “ก๊าซ
ไวไฟไฮโดรเจน-ห้ามสูบบุหรี่-ห้ามทำให้เกิดประกายไฟ” 

- โครงการฯ ได้ติดประกาศถาวร “ก๊าซไวไฟไฮโดรเจน ห้ามสูบบุหรี่ 
ห้ามทำให้เกิดประกายไฟ” ในบริเวณสถานที่จัดเก็บไฮโดรเจน 

รูปท่ี 3-46 ป้ายประกาศก๊าซ
ไวไฟไฮโดรเจน  

ห้ามสูบบุหรี่ ห้ามทำให้เกิด
ประกายไฟ 

- 
 

 - ติดข้อความแสดงทิศทางการหมุนวาล์วและข้อความแสดง 
ทิศทางการไหลในท่อขนส่งให้ชัดเจน พร้อมเครื่องหมายแสดง
ลำดับการทำงานอย่างเป็นขั้นตอน 

- โครงการฯ ได้ติดข้อความแสดงทิศทางการหมุนวาล์วและข้อความ
แสดงทิศทางการไหลในท่อขนส่งให้ชัดเจน พร้อมเครื่องหมายแสดง
ลำดับการทำงานอย่างเป็นขั้นตอน 

รูปท่ี 3-47 ขอ้ความแสดงทิศ
ทางการหมุนของวาล์วควบคุม

ก๊าซและลกูศรแสดงทิศ
ทางการไหลของก๊าซภายในทอ่ 

- 
 

 - อุปกรณ์เก็บกักและการลำเลียงตอ่เขา้กับระบบสายดิน (Earth) 
โดยมั ่นใจว่าในระบบไม่ม ีอากาศ (ออกซิเจน) ก ่อนจ่าย
ไฮโดรเจน 

- โครงการฯ กำหนดให้มีอุปกรณ์เก็บกักและการลำเลียงต่อเข้ากับ
ระบบสายดิน (Earth) โดยมั่นใจว่าในระบบไม่มีอากาศ (ออกซิเจน) 
ก่อนจ่ายไฮโดรเจน 

รูปท่ี 3-48 ระบบสายดิน
บริเวณกักเก็บก๊าซไฮโดรเจน 

- 
 

 - ติดตั ้งอุปกรณ์ป้องกันก๊าซไหลกลับในท่อ (Check Valve) 
รวมทั ้งติดตั ้งเคร ื ่อง Hydrogen Detector และ Pressure 
Alarm บริเวณพื้นที่เก็บก๊าซไฮโดรเจน 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันก๊าซไหลกลับในท่อ (Check 
Valve) รวมทั้งติดตั้งเครื่อง Hydrogen Detector และ Pressure 
Alarm บริเวณพื้นที่เก็บก๊าซไฮโดรเจน 

รูปท่ี 3-49 อุปกรณ์ป้องกนั
ก๊าซไหลกลับในทอ่  
(Check Valve) 

รูปท่ี 3-53 พื้นที่สีเขียวใน
พื้นที่โรงงาน 

- 
 

 - ตรวจสอบและบำรุงร ักษาอุปกรณ์ที ่เก ี ่ยวข้องกับระบบ 
ก๊าซไฮโดรเจนตามอายุการใช้งานของแต่ละอุปกรณ์ เช่น 
เครื่องวัดความดัน อัตราการไหล เป็นต้น 

- โครงการฯ ได้กำหนดให้มีการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ 
ที่เกี ่ยวข้องกับระบบก๊าซไฮโดรเจนตามอายุการใช้งานของแต่ละ
อุปกรณ์ 

ภาคผนวก ข-30  
เอกสารตรวจสอบและ

บำรุงรักษาอุปกรณ์เกีย่วกับ
ระบบก๊าซไฮโดรเจน 

- 
 

     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-33 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน (ต่อ)     

(7) ก๊าซไฮโดรเจน (ต่อ) - พนักงานผู้ทำงานด้านการเก็บกักและขนส่งก๊าซไฮโดรเจน 
ต้องผ่านการอบรมและผ่านการทดสอบตามมาตรฐานการ
ทำงานกับก๊าซไวไฟ 

- โครงการฯ ได้กำหนดให้พนักงานผู้ที ่ทำงานด้านการเก็บกักและ
ขนส่งก ๊าซไฮโดรเจน ต้องผ่านการอบรมและผ่านการทดสอบ
มาตรฐานการทำงานกับก๊าซไวไฟ ได้ดำเนินการฝึกอบรมพนักงานผู้
ทำงานด้านการเก็บกักและขนส่งก๊าซไฮโดรเจน ครั้งล่าสุดเมื่อวนัที่ 
10 มิถุนายน พ.ศ. 2565  

ภาคผนวก ข-31  
เอกสารอบรมพนักงาน

เกีย่วกับก๊าซไวไฟ  
ด้านการเก็บกกั และขนส่ง 

ก๊าซไฮโดรเจน 

- 

 - ต ิดต ั ้ง Hydrogen Gas Detector เพ ื ่อเฝ ้าระว ังม ิให ้ เกิด
เหตุการณ์ที่ปริมาณก๊าซไฮโดรเจนสะสมมากจนทำให้เกดิการ
ลุกติดไฟ 

- โครงการฯ ได้ติดตั้ง Hydrogen Gas Detector เพื่อเฝ้าระวังมิให้
เกิดเหตุการณ์ที่ปริมาณก๊าซไฮโดรเจนสะสมมากจนทำให้เกิดการลกุ
ติดไฟเรียบร้อยแล้ว 

ภาคผนวก ข-32  
ใบแสดงการตรวจเทียบ

เครื่องมือ Hydrogen Gas 
Detector 

- 

9.3 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน - จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินในระดับต่าง ๆ ดังนี้  
* แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1  
* แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 
* แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 

- โครงการมีแผนจะดำเนินการฝึกซ้อมระงับเหตุฉุกเฉนิและปฏิบัติการ
ภาวะฉุกเฉิน ในช่วงเดือนตุลาคม พ.ศ. 2567 โดยดำเนินการฝึกซ้อม
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 ครั ้งล่าสุด เมื ่อวันที ่ 29 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2566  

รูปท่ี 3-52 การฝกึซ้อมระงับ
เหตุฉุกเฉนิเมื่อวนัที ่29 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2566 

ภาคผนวก ข-24  
รายงานการฝกึซ้อมอพยพ

หนีไฟ/การฝกึซ้อมระงับเหตุ
ฉุกเฉิน ประจำปี พ.ศ. 2567 

 

- 

     
     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-34 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.3 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน (ต่อ) - จัดให้มีการซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับที่ 1 อย่างน้อยปี

ละ 1 ครั้ง และให้ความร่วมมือในการซ้อมแผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน ระดับ 2-3 ร่วมกับเขตประกอบการฯ 

- โครงการมีแผนจะดำเนินการฝึกซ้อมระงับเหตุฉุกเฉนิและปฏิบัติการ
ภาวะฉุกเฉิน ในช่วงเดือนตุลาคม พ.ศ. 2567 โดยดำเนินการฝึกซ้อม
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 ครั ้งล่าสุด เมื ่อวันที ่ 29 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2566  

รูปท่ี 3-52 การฝกึซ้อมระงับ
เหตุฉุกเฉนิเมื่อวนัที ่29 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2566 

ภาคผนวก ข-24  
รายงานการฝกึซ้อมอพยพ

หนีไฟ/การฝกึซ้อมระงับเหตุ
ฉุกเฉิน ประจำปี พ.ศ. 2567 

- 
 
 
 
 

9.4 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย - จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกัน อัคคีภัยภายในอาคารต่างๆ ให้เป็นไป
ตามมาตรฐานของ National Fire Protection Authority 
(NFPA) ได้แก่ เครื ่องสูบน้ำดับเพลิง และแหล่งน้ำสำหรับ
ดับเพลิง 

- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยภายในอาคารต่างๆ ได้แก่ 
ชุดเครื ่องสูบน้ำดับเพลิง และแหล่งน้ำสำหรับดับเพลิง เครื ่อง
ดับเพลิงแบบมือถือชนิดผงเคมี และคาร์บอนไดออกไซด์  

รูปท่ี 3-50 ระบบป้องกัน
และระงับอัคคีภัยภายใน

อาคาร 
รูปท่ี 3-55 แผนผังแสดง

เส้นทางอพยพหนีไฟ 

- 
 
 
 

 - จ ัดให้ม ีอ ุปกรณ์ป ้องก ันอ ัคค ีภ ัยภายนอกอาคารต ่ างๆ 
ประกอบด้วย ระบบท่อน้ำดับเพลิง หัวดับเพลิง (Hydrant) 
ชุดเครื่องสูบน้ำดับเพลิง และแหล่งน้ำสำหรับดับเพลิง 

- โครงการฯ จ ัดให้ม ีอ ุปกรณ์ป ้องกันอัคค ีภ ัยภายนอกอาคาร 
ต่างๆ ประกอบด้วย ระบบท่อน้ำดับเพลิง หัวดับเพลิง (Hydrant) 
ชุดเครื่องสูบน้ำดับเพลิง และแหล่งน้ำสำหรับดับเพลิง 

รูปท่ี 3-51 ระบบป้องกนั
และระงับอัคคีภัยภายนอก

อาคาร 

- 
 

 - จัดให้มีแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยต่างๆ  - โครงการฯ จัดให้มีแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย 
ต่างๆ เป็นประจำสัปดาห์ละ 1 ครั้ง   

ภาคผนวก ข-33  
เอกสารตรวจสอบอุปกรณ์

ป้องกันอัคคีภยั 

- 

     
     
     
     

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-35 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

10. สุนทรียภาพ - จัดให้มีพื้นที่สีเขียวแนวกันชนไม่น้อยกว่าร้อยละ 5.57 ของ
พื้นที่โครงการ หรือ 3,120 ตารางเมตร 

- โครงการฯ มีการเพิ่มพื้นที่สีเขียวแนวกันชนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 
5.57 ของพื้นที่โรงงาน หรือ 3,120 ตารางเมตร ตามที่มาตรการ
กำหนด และเมื่อวันที่ 2 เดือนพฤษภาคม พ.ศ 2566 โครงการได้จัด
กิจกรรมปลูกต้นไม้เพิ่มพื้นที่สีเขียวในโรงงาน โดยการปลูกไม้พุ่ม 
(ต้นทองอุไร) ตลอดแนวรั้วด้านหลัง สลับฟันปลากับไม้ยืนต้นที่มีอยู่
เดิม เพื่อเพิ่มพื้นที่สีเขียวให้กับโรงงาน และในปี พ.ศ. 2567 ทาง
โครงการได้ดำเนินการปลูกต้นอโศกอินเดีย จำนวน 200 ต้น เมื่อ
วันที่ 5-6 มิถุนายน พ.ศ. 2567 

รูปท่ี 3-53 พื้นที่สีเขียวใน
พื้นที่โรงงาน 

ภาคผนวก ข-34  
พื้นที่สเีขยีว 

- 
 

 - จัดให้มีแนวกันชนโดยรอบพื้นที่โครงการบริเวณริมรั้วด้านที่อยู่
ริมเขตโครงการ โดยปลูกไม้ยืนต้น 3 แถวและแทรกด้วยพุ่มไม้ 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีแนวกันชนโดยรอบพื้นที่โรงงานบริเวณรั้วด้าน
ที่อยู่ริมเขตโครงการ 

รูปท่ี 3-53 พื้นที่สีเขียวใน
พื้นที่โรงงาน 

ภาคผนวก ข-34  
พื้นที่สเีขยีว 

- 
 

11. การสาธารณะสุขและสุขภาพ - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ด้านคุณภาพอากาศ ระดับเสียง คุณภาพน้ำ การคมนาคม
ขนส่ง การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
อย่างเคร่งครัด 

- โครงการฯ ปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อม ด ้านค ุณภาพอากาศ ระด ับเส ียง ค ุณภาพน้ำ  
การคมนาคมขนส่ง การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

- - 

 - จัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนรับเข้าทำงาน และ
ตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจำทุกปี 

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนรับเข้าทำงาน 
และตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจำทุกปี  

ภาคผนวก ข-25  
การตรวจสขุภาพพนกังาน 

- 

 - ประสานงานกับโรงพยาบาลในพื้นที่ เช่น โรงพยาบาลบ้านค่าย 
เป็นต้น เพื่อส่งต่อผู ้ป่วยในกรณีฉุกเฉิน หรือเกิดอุบัติเหตุ
รุนแรง 

- โครงการฯ มีการประสานงานกับโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง  
เพื่อส่งผู้ป่วยในกรณีฉุกเฉิน หรือเกิดอุบัติเหตุ 

ภาคผนวก ข-35  
เอกสารการตดิต่อประสาน
โรงพยาบาลที่อยู่ใกล้พื้นที่
เพื่อรับส่งผู้ป่วยในกรณี

ฉุกเฉิน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-36 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

11. การสาธารณะสุขและสุขภาพ (ต่อ) - สนับสนุนงบประมาณให้แก่ช ุมชนในการดำเนินกิจกรรม
ส่งเสริมสุขภาพ 

- โครงการฯ ได้สนับสนุนงบประมาณให้แก่ชุมชนในการดำเนิน
กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ โดยดำเนินการร่วมกับบริษัท สยามลวด
เหล็กอุตสาหกรรม จำกัด  

ภาคผนวก ข-16  
แผนชมุชนสมัพันธแ์ละการ
สนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ
ชุมชน ระหว่างเดือนมกราคม 

ถึง มิถนุายน พ.ศ. 2567 

- 

 - สนับสนุนนโยบายรัฐ/หน่วยงานราชการส่วนท้องถิ่น ในด้าน
การเฝ้าระวังและดูแลสุขภาพของประชาชนอย่างต่อเนื่อง 

-  โครงการฯ สน ับสน ุนนโยบายภาคร ัฐ/หน ่วยงานราชการ 
ส่วนท้องถิ่น ในด้านการเฝ้าระวังและดูแลสุขภาพของประชาชน
อย่างต่อเนื ่อง โดยดำเนินการร่วมกับบริษัท สยามลวดเหล็ก
อุตสาหกรรม จำกัด 

ภาคผนวก ข-16  
แผนชมุชนสมัพันธแ์ละการ
สนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ
ชุมชน ระหว่างเดือนมกราคม 

ถึง มิถนุายน พ.ศ. 2567 

- 

 - พิจารณานำหลักการความรับผิดชอบทางสังคมของธุรกิจ 
Corporate Social Responsibility (CSR) มาประยุกต์ใช้ใน
การดำเนินโครงการ 

- โครงการฯ ดำเนินการตามมาตรการที่กำหนด โดยมีการพิจารณา 
นำหลักการความรับผิดชอบทางสังคมของธุรกิจ Corporate Social 
Responsibility (CSR) มาประยุกต์ใช้ในการดำเนินโครงการ โดย
โครงการฯ ได้มอบปฏิทินตั้งโต๊ะเก่าจากพนักงานให้กับมูลนิธชิ่วยคน
ตาบอดแห่งประเทศไทย ในพระบรมราชินูปถัมภ์ฯ เพื่อใช้ในการ
จัดทำสื ่ออักษรเบรลล์สำหรับผู ้พิการทางสายตา เมื ่อวันที ่ 11 
มกราคม พ.ศ. 2567, จัดโครงการชุมชนสัมพันธ์ “วันเด็กและหน่วย
แพทย์เคลื่อนที่ รุ ่นที่ 15” มอบให้นักเรียนโรงเรียนบ้านมาบตอง 
ตำบลหนองละลอก อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง เนื่องในวันเด็ก
แห่งชาติ เมื่อวันที่ 12 มกราคม พ.ศ. 2567, “เปิดบ้าน SIW และ 
TSN Wires” สำหรับผู้ที่มาจากหน่วยงานท้องถิ่น ผู้นำชุมชนและ
ชุมชน เมื่อวันที่ 27 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 และร่วมบริจาคอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์และเครื่องใช้ไฟฟ้าที่ไม่ได้ใช้แล้ววัสดุเหลือใช้และ
เสื้อผ้ามือสอง ให้กับ อบต.หนองละลอก เพื่อส่งมอบให้กับมูลนิธิ
สวนแก้ว เมื่อวันที่ 21 มีนาคม พ.ศ. 2567 

รูปท่ี 3-24 ภาพตัวอย่าง
กิจกรรมชุมชนสัมพนัธ ์ 

ภาคผนวก ข-16  
แผนชมุชนสมัพันธแ์ละการ
สนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ
ชุมชน ระหว่างเดือนมกราคม 

ถึง มิถนุายน พ.ศ. 2567 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-37 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

11. การสาธารณะสุขและสุขภาพ (ต่อ) - สำรวจความคิดเห็นของหน่วยงานและชุมชนที่อยู่ใกล้เคียงที่ตัง้
โครงการ เพื ่อรับฟังข้อร้องเรียนและผลกระทบทางด้าน
สิ่งแวดล้อมและสุขภาพที่เกิดจากกิจกรรมของโครงการ 

- โครงการฯ มีการสำรวจคุณภาพชีวิตและความคิดเห็นของประชาชน
ต่อการดำเนินโครงการ เมื ่อเดือนมกราคม พ.ศ. 2567  โดย
ดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความคิดเห็นของ
ประชาชน ในรัศมี 5 กิโลเมตร พร้อมแสดงรายละเอียดกลุ่มตัวอยา่ง
และสรุปผลการสำรวจฯ ของประชาชนของครัวเรือน ประชาชน 
ผู้นำชุมชน/ผู้นำท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง พื้นที่อ่อนไหว
โดยรอบพื้นที่โครงการ โดยเฉพาะประเด็นสำคัญ การรับรู้ข่าวสาร
ของโครงกการ ความเชื่อมั่นในการจัดการด้านสิ ่งแวดล้อมของ
โครงการ และข้อเสนอแนะ/ข้อห่วงกังวลของชุมชน ต่างๆ  ให้
ครบถ้วนตามมาตรการกำหนด พร้อมรายงานผลการดำเนินการให้
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบ 

ภาคผนวก ข-18   
ผลการสำรวจความคิดเห็น
ของหนว่ยงานราชการและ
ชุมชน ประจำปี พ.ศ. 2567 

- 
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รูปที่ 3-1 อุปกรณ์ PPE สำหรับพนักงาน GI (Zinc Bath) รูปที่ 3-2 ป้ายเตือนสวมใส่หน้ากากกันฝุ่น (Zinc Bath) 

  

รูปที่ 3-3 อาคารคลุมเครื่องจักร รูปที่ 3-4 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

 

รูปที่ 3-5 อุปกรณ์ป้องกันเสียง 
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รูปที่ 3-6 ไม้ยืนต้นรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

  

รูปที่ 3-7 ถังรวบรวมน้ำเสีย (Storage Tank) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร 

  

รูปที่ 3-8 Cooling Tower รูปที่ 3-9 บ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond) 
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รูปที่ 3-10 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป รูปที่ 3-11 ป้ายจำกัดความเร็ว 

  

รูปที่ 3-12 เจ้าหน้าท่ีคอยอำนวยความสะดวก 
บริเวณทางเข้า-ออก พื้นที่โรงงาน 

รูปที่ 3-13 รางระบายน้ำฝน 

  

รูปที่ 3-14 รางระบายน้ำเสีย รูปที่ 3-15 การตรวจสอบและทำความสะอาด 
รางระบายนำ้ฝน 
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รูปที่ 3-16 ถังขยะรองรับมูลฝอย 3 ประเภท รูปที่ 3-17 ถังเขียว WMS 

  

รูปที่ 3-18 พื้นที่จัดเก็บสเกลเหลก็ รูปที่ 3-19 พื้นที่จัดเก็บเศษผงสบูด่ึงลวด 

  

รูปที่ 3-20 พื้นที่จัดเก็บกากตะกอนสังกะส ี รูปที่ 3-21 พื้นที่จัดเก็บเศษลวด 
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รูปที่ 3-22 พื้นที่จัดเก็บน้ำมันเสื่อมคุณภาพ 

  

รูปที่ 3-23 การเยี่ยมชมโรงงาน 

 

บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด มอบปฏิทนิตั้งโต๊ะเก่าจากพนักงาน ให้กับมูลนธิิชว่ยคนตาบอดแห่งประเทศไทย ในพระบรมราชินูปถัมภ์ สมเด็จ
พระนางเจ้าฯ พระบรมราชินีนาถ เพื่อใช้ในการจัดทำสื่ออกัษรเบรลล์สำหรับผูพ้ิการทางสายตา 

เมื่อวันที่ 11 มกราคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-24 ภาพตัวอย่างกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
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บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด จัดโครงการชุมชนสัมพันธ์ “วันเด็กและหน่วยแพทย์เคลื่อนที่ รุ่นที่ 15”  

มอบให้นักเรียนโรงเรียนบ้านมาบตอง ตำบลหนองละลอก อำเภอบา้นค่าย จังหวัดระยอง 
เนื่องในวันเด็กแห่งชาติ เมื่อวันที ่12 มกราคม พ.ศ. 2567 

 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด “เปิดบา้น SIW และ TSN Wires” สำหรับผู้ที่มาจากหน่วยงานท้องถิ่น ผู้นำชุมชนและชุมชน 

เมื่อวันที่ 27 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 

 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด รว่มบริจาคอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์และเครื่องใช้ไฟฟ้าที่ไม่ได้ใช้แล้ว  

วัสดุเหลือใชแ้ละเส้ือผ้ามือสอง ให้กับ อบต.หนองละลอก เพือ่ส่งมอบให้กับมูลนธิิสวนแก้ว เมื่อวันที่ 21 มีนาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-24 (ต่อ) ภาพตัวอย่างกิจกรรมชุมชนสมัพันธ์ 
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รูปที่ 3-25 แสงสว่างและหลังคาระบายอากาศ 

  

รูปที่ 3-26 ห้องสุขา รูปที่ 3-27 พื้นที่พักผ่อน 

  

รูปที่ 3-28 ป้ายเตือนระวังอันตรายจากการชำรดุ รูปที่ 3-29 อ่างล้างตาและฝักบัวฉกุเฉิน 

28 / 05 / 2024 28 / 05 / 2024 
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รูปที่ 3-30 ห้องปฐมพยาบาล พยาบาล อุปกรณ์ปฐมพยาบาล และรถพยาบาล 
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รูปที่ 3-31 เจ้าหน้าท่ีรักษาความปลอดภัย รูปที่ 3-32 พัดลมระบายความร้อนให้กับพนักงาน 

  

รูปที่ 3-33 ป้ายเตือนบริเวณที่มีความร้อนสูง รูปที่ 3-34 หน้ากากเชื่อม (Welding Mask) 

  

รูปที่ 3-35 ป้ายเตือนระวังอันตรายจากเสยีงดัง รูปที่ 3-36 ถุงมือและปลอกแขนกันความร้อน 
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รูปที่ 3-37 การ์ดป้องกันวัสดุกระเด็นเข้าตาที่เครื่องจักร รูปที่ 3-38 การเคลื่อนย้ายวตัถุหรอืช้ินงาน 

  

รูปที่ 3-39 รถยก รูปที่ 3-40 ป้ายเตือนอันตรายจากไฟฟ้าแรงสูง 

  

รูปที่ 3-41 สายดินบริเวณเครื่องจกัร รูปที่ 3-42 พื้นที่จัดเก็บสารเคม ี
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รูปที่ 3-43 ถังดับเพลิงบริเวณพื้นที่การผลติ รูปที่ 3-44 สัญญาณแจ้งเหตไุฟไหม้ (Fire Alarm) 

  

รูปที่ 3-45 การจัดเก็บก๊าซไฮโดรเจน และก๊าซไฮโดรเจนสำรองในพื้นที่ท่ีมีอากาศถ่ายเท 

  

รูปที่ 3-46 ป้ายประกาศก๊าซไวไฟไฮโดรเจน  
ห้ามสูบบุหรี่ ห้ามทำใหเ้กิดประกายไฟ 

รูปที่ 3-47 ข้อความแสดงทิศทางการหมุนของวาล์วควบคมุ
ก๊าซและลูกศรแสดงทิศทางการไหลของก๊าซภายในท่อ 
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รูปที่ 3-48 ระบบสายดินบริเวณกกัเก็บก๊าซไฮโดรเจน รูปที่ 3-49 อุปกรณ์ป้องกันก๊าซไหลกลับในท่อ  
(Check Valve) 

  

  

รูปที่ 3-50 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยภายในอาคาร 
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รูปที่ 3-51 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยภายนอกอาคาร 

  

  

รูปที่ 3-52 การฝึกซ้อมระงับเหตฉุุกเฉินเมื่อวันที่ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2566 
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รูปที่ 3-53 พื้นที่สีเขียวในพ้ืนท่ีโรงงาน 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                          3-52 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี ระยะดำเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปที่ 3-54 การติดตั้ง Hydrogen Gas Detector 

  

รูปที่ 3-55 แผนผังแสดงเส้นทางอพยพหนีไฟ 

  

รูปที่ 3-56 การประชุมร่วมกับเขตประกอบการฯ 
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